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Declaracion de nuestra mision.
Mensaje del Director Ejecutivo

LATINOAMERICA 4 Perfil de la compaiiia.

‘ l APLICACIONES DE ELEVACION DE SECURIDAD ; : L - s ; -
@ Gestion del sistema de calidad. W M.Jg& La marcaindependiente de calidad en equipos de elevacion, maniobra y sistemas
Website: www.ablelatinoamerica.com Trazabilidad de productos. de amarre de carga. ABLE es una marca registrada en los Estados Unidos de América para

Garantia de fabricacién : < T E
o000 OOGOOSS ..: ® Certificacién y prueba de conformidad. los polipastos, equipos y productos de Ableforge Mfg Inc. Disefiamos, fabricamos y

probamos nuestros productos de acuerdo a las normas internacionales de sequridad.

GALERIA DE FOTOS DE PRODUCTOS ABLE : : .
@ ABLE seusaactualmente enlaindustriaentodo el mundo.

PRODUCTOS ABLE

Equipos de lzaje

04 AcreditacionABS Declaracion de nuestra mision:

05-14  Tecle de cadena manual

15-18  Trolley manual B Para nuestros clientes:

19-27  Tecle de cadena eléctrico Somos una empresa creciente, que proporciona los valeres mas altos que mejoran cada vez el
28-29  Transpaleta manual rendimiento de nuestras piezas, productos y servicios de una manera profesional e innovadora.
;ﬁ; E::::i:: s::a " B Paranuestros empleados:

34-35  Eslingas ratchet Una empresa con vision de futuro que premia a los individuos de duro trabajo y dedicacion,ademas
36-37  Amnés de seguridad les facilita alcanzar el maximo de su potencial.

38 Eslingas con Shock Absorber

39-46  Mordazas de elevacion, elevador magnético W A nuestros accionistas:

Somos una empresa socialmente responsable, que ofrece mejores retribuciones que otra

47 Balanza grda, gancho para elevacion de wberia : _ i

48.49  Elevador de cilindros industria, a los accionistas, de manera adecuada.

50-51  Gato mecinico

52 Polea de izaje manual

L] o ] [

Winche/Cabrestante de Elevacion, Arrastre,Traslado Men saje del Director Ejec utivo:

53-56  Teclea cable de izaje y arrastre Nuestracreciente empresatiene como objetivo proporcionar el mas valioso y el mas alto rendimiento

57 Tensador de Cadena Ratchet y palanca : e : e :

sg R e N de nuestros equipos de elevacion de materiales, productos y servicios a ustedes, nuestros clientes de

E0'AN | WWisehes/cabrastanta mandal valor.Creemos que somos elementos de su competitividad en el mundo.Los atributos profesionales y

61-62  Patines de carga movilltortugas la capacidad innovadora estin completamente integrados y se combinan con nuestra integridad al
ABLEFORGE MFG INC, PRODUCTION BASE 63 Gato hidraulico para montacarga brindarlelosexcelentesserviciosyapoyosnecesarios.

64-65  Ganchos giratorios-conectores saca vueltas Sr.Ben Lau

Cadenas, Grilletes, Ganchos

66-68  Cadenas de carga para tecles y eslingas grado 80 Perfil de Ia cOmpaﬁia

69-73  Grilletes

74-76  Grapas para cable Ableforge Mfg Inc.es uno de los fabricantes lideres de excelente calidad en productos y aparejos de elevacion
77-85  Ganchos, eslabones, conectores, argollas, destorcedores para aplicaciones en la industria pesada que se diversifica en polipasto eléctrico de cadena, polipasto de cadena

manual, polipasto de palanca, abrazaderas, troles, extractores, cabrestantes, poleas, cadenas, ganchos y otros
productos de manejo de materiales. Es una compania multinacional que cuenta con 200,000 m2, de las mas

avanzadas instalaciones de fabricacion en Estados Unidos. El capital actual operativo es de US$ 26,000,000.00 y
abarca la produccion de moldes, la produccion de la cadena, la forja, caida, acabado, estampado, tratamiento
termico, lineas de montaje y de control de calidad.

|_Peoplo - Product - Productivity O]



SISTEMA DE GESTION DE CALIDAD

Nuestra empresa esta comprometida a alcanzar la maxima satisfaccion de
nuestrosclientesatravesdelos4pilaresdenuestrosistemade calidad:

SATISFACCION DEL CLIENTE:

Creemos que la (nica manera de garantizar la satisfaccion de nuestros clientes es de asegurar el
Proceso de consistencia. Hoy en dia la calidad del producto asegura una compra futura. Sabemos y
entendemos el concepto de Excelencia que requiere constantes mejoras continuas.

AUDITORIAS INTERNAS:
Muestro manejo representativo y auditorias internas de calidad, planifican y llevan a cabo actividades
de auditoria para asegurar que el sistema de calidad es adecuado y eficaz, reportes de auditorias
internas y externas seran analizadas objetivamente y cuando se apliquen, habra recomendaciones para
mejorar el sistema de gestion de calidad.

CALIDAD:

Trabajamos de cerca con nuestros proveedores de acero para asegurar que la materia prima cumpla
con nuestras estrictas especificaciones.

MEJORAS DE PRODUCTOS:

El mantenimiento de la excelencia requiere mejoras continuas- Ableforge garantiza conformidad con

los estandares nacionales de su pais- siéntase libre de contarnos sobre sus necesidades especificas.

Todos los productos ABLE son fabricados de acuerdo con I50%001, 1ISO3077, EN13157, EN818-1 vy
especificaciones federales.

TRAZABILIDAD DEL PRODUCTO

O

Todos los productos inspeccionados, probados, y vendidos por nosotros son rastreados a su

respectiva fecha de produccion y certificacion del material.

GARANTIA DE FABRICA

(2)

Todos los productos suministrados e instalados tienen garantia contra defectos de calidad comercial o
manufactura. Nuestra garantia es limitada a reemplazo sin costo adicional a no ser que el defecto sea
por uso negligente, reparacion, dafos incidentales y consecuentes bajo ninguna circunstancia sera
aceptado.

CERTIFICACIONY PRUEBA DE CONFORMIDAD

()

Todos los productos,accesorios y ensamblajes son inspeccionados y probados en la fabrica de acuerdo
a los exigentes estandares internacionales. El control de calidad es realizado, auditado y certificado por
un tercero independiente con controladores e inspectores en cada nivel de produccion, desde la
materia prima hasta obtener el producto terminado sobre el cual nuestro Test de Certificacion es
emitido. La Certificacion realizada por la Sociedad de Clasificacion esta disponible a pedido.

02

Ableforge Manufacturing Inc

ABLE GALERIA DE FOTOS DEL PRODUCTO

e Todos los productos ABLE * son probados para cumplir las normas internacionales de seguridad.
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Able Latino America.

Tel EE:UU : 01 772-4024071
Tel PERU : +51 99/7-284 249
Tel CHIMA : +86 13588315658

LATINOAMERICA

APLI tl:lt[l:IH ESD E E LEVACION DE SECURIDAD

«ABS Consulting o
age 10

Report no. | Project no. | Report date: ' Office:

08-19611-5G-08 1546233 15 Mar. 2008 | Eingappr{:
REPORT OF ACTIVITY

General scope of activity Dates of all related activity

Document Review and Wilness Load Test 12 March, 2008

Clignt Suppliar

Company name: “Zentr Gruzopedemnoge Oborudovanja” Lid POfshopfcontract or job no: ABLECBOOS

Address: Republic of Belarus 223053, Minsk region Borovaya 3737

Contact{s): Shuvalov Yury

P Olshoploontractortob no; 00TE3

1. ABLE LB-I Lever Hoist w/1.5mtr chain & hook, 3/4Ton Subject to condition(s) noled O

Doas notl maal ragquirémants 0

This is 1o cerify that the undersigned did at the request of “Zenir Gruzopodemnoge Oborudovanja® Lid atlendthe
Manufacturer on 06 Mar. 2008 and subsequent dale(s) in order to carryout the scope of services described below,

1.0 Scope of service activity
The scope of activily included the following
1 Document review and witness load besi

2.0 Details a4
1 Reawview of mill certificates and heat treatmeant records 4
2 Proof Load Testto 1.5 timas WLL F i
4 Break Load Test 1o 5.0 times WLL / b
3.0 Identification of item(|s) verified f’ c‘“:;-, a_;"
1 ABLELB- 1 Lever Hoist wi1, 5mtr chain & hook, 3/4Ton Q\{tk; V4
. r

2 Quantity: 500 pieces
3 Serial Nos.: B005P001-8005P500

4.0 Conclusion
1 Proof Load Test
Proof load test on the randomly selected Lever hoist 1o 1.5 times the W
2 Break Load test
Break load test were carried out on onea piece of the Lever hoist and e chai
load of up to 5 times WLL indicated

%ﬁg d working condition

C led did not break atl the

5.0 Attachmants
1 (NIL)

Report prepared and submitied withou! prejudice
SEOW Eng Geh

(Full name of réprasantalive, print & sigmn)
Tachnical Represantative
ABSG Consulling Ing., Singapore

This Report is granted subject to the condition that it 15 unglrstood and agreed that nothing herein contained shall be decmed to relieve any designer,
manufaciurer, scller, supplier, repairer or operalor u|'.1n:|. WATTENY, CXPress of implied and the |t.‘th||||:..' ol ARS {,'n|1~,.1|||:|.||5 In. (heranatier referred
fovas AHS {'n.unl.lll:mgb shall be himeted to the acts or omssions of ils emplovees, agents or subcontracions. Under nocirécumsiances whatsoever shall
AN Con ~.u]|i|:|_|.L be liable for any |r|iu1':. Or damage 10 any person of propemy oCcurrng by reason -.rl'lll.'gh!.:n:m Operatndn Or any deflect in materials,
machinery, equipment of other items other than such defecis ascertainable by normally accepred testing standard s and only upon those items actually
inspected by ABS Consulting and which are covered by this Repon

Farm 5.2
Reporting, SI1Z-102-99-P02 Attachment B Rev, 1

Copyright 2019 Ableforge Mfg Inc.
All Rights reserved
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Website: www.ablelatinoamerica.com

e L P
-

) @delmLB-l TECLE RATCHET SERIE LB-I gl tal TECLE RATCHET SERIE LB-II

[ ]
«» Caracteristicas tecnicas

[ ]
wm Caracteristicas técnicas:

ABLE

&3 Operacionde un solo toque para mejor graduacion de la cadena.

o

Cadena de carga grado B0 bajo normas DIN.

#5 Cadena de carga aleada gradeo B0 bajo estindares ISO y IS T T rw—

con trazabilidad por lotes e indicadores de estiramiento.
&3 Ganchos de carga forjados y tratados térmicamente con

trazabilidad por lotes e indicadores de estiramiento. €3 3607 de rotacion del mango con recorrido a indicadores
de ratchet.

«» Funcionamiento: &3 Sistema de freno de doble trinquete,

- : \ £ X &3 Cubierta de frenos libre de asbestos.
|.Presione el trinquete de retencion hasta el final y
tire del anillo de sujecion hacia usted. & Pestillo de seguridad forjado.
2.La cadena puede ser ajustada haciaarriba y hacia B Radamientosde radilse selladis:
abajo manualmente.
3.Para terminar: Gire la palanca a la posicién “Hacia & 100% de carga probada a 1.5 del limite de carga de trabajo.
abaje”( ). (Ver el diagrama abajo). Luege presionande el € Carga minima de ruptura de 400% del limite de carga de trabajo

trinquete de retencion lo maximeo posible, empuje el

anillo de agarre suavemente paradejar que el trinquete
enganche el borde exterior
de la placa de retencion. A
continuacion, sujete el anillo
de agarre y el mange con una
sola mano y empdjelos
mientras los gira en sentido
anti horario.El trinquete de retencion volvera a su

ABLE ofrece productos que estian disefiados para un
largo tiempo de vida atil, proporcionando el menor
_ costo por uso posible.

posicion original.

I Polipastos con izaje en longitudes adicionales, estin disponibles por un costo adicional.

B Las especificaciones en este folleto pueden ser modificadas por mejoras sin previo aviso.

Aprobado de acuerdoa EN 13157-2010 TR - o Aprobado de acuerdo a EN 13157-2010

A (7B 2 No.de  Didmetro —t Cédigo lzaje  Prueba Esfuerzo No.de  Diametro

i s /4 PO Copackiad esingar docargs g fuess IMSS e cargs  Dimensiones(mm) 0 ¥ e Copacidad etindard do carga o lsdo V380 d.facif%n: e o

:I”: e N Producte  Ton (m) Ton kg immji A B € D E a1 5 P Producto _ Ton (m} Lz kg cadena __ (mm SRS S -

| e | 'r] (3 N ° LB-1050 0.50 L5 0.75 I ) 6.0 148 128 295 256 45 65 ne |r = LB-1050" 0.50 L5 5 Jo : 2 R S Lo G
[l B [LLE 1N RN LB-1075 0.75 .5 113 IS | 6.3 |48 128 295 256 45 6.9 CHiH et L IS U0 15 .13 14 ' 6 I48 280 45 96 325 &5
dlbl L " 0\ o\ LB-1100 1.00 |5 1.50 16 ; 6.3 152 128 310 256 48 7.0 b4 e T2l N, B LB-ll1o0 1.00 1.5 1.50 16 ' 6 148 280 48 96 325 6.5
3 1R D OB NN\ UB.Tic0 150 e S s : = R A R B A LB-il 150 1.50 1.5 2.25 22 | 8 172 410 52 110 380 1.0
TR B ANN LB-1200 2.00 |5 3.00 24 ] 80 168 148 350 368 60 10.I Y 0= N LB:N200/5 200, SENLS 390 45 ' 9 VA Al ne0. 1 LI0 - 300 1 Lb
7 mo W LB-1300 3.00 |5 4.50 38 ! 9.0 191 180 405 368 66 6.1 g1 iy %’ LB:1300:.3.00, 1.5 .50 2 ' 4 o A L R ST e L
2Ly % B e = : LT T et AR Coan LB-l600 6.00 1.5 9.00 34 2 1o 195 410 80 145 480 29.2
v o = ; WS 4 LB-l900 9.00 1.5 13.5 34 3 10 195 410 94 155 510 41.0
et | ) P Pruebas de carga y ndmero de serie individuales. T . 0.75T.AT.1.6T.2T.3T

Pruebas de carga y ndmero de serie individuales.

T
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LATINOAMERICA

W ABLE

Website: www.ablelatinoamerica.com N 3y - L 2 _ Websile: www.ablelalinoamerica.com

:'- Tecle de cadena de revolucion

ABLECB 360
Chain Block

3 Este innovador y patentado polipasto de cadena manual Ableforge
360, esta disenado para aplicaciones industriales pesadas.

3 Sus 360" de rotacién, nos permite operaciones de izaje desde
varios dngules y lo mas importante “Mantiene al operador
fuera de peligro™.

O Elsistema de frenc Premium asegura una operacion segura, poco
mantenimiento y es extremadamente silenciose.

) Rodamientos de rodillos sellados.

1| B Resistente
| R | L Modelo: CB360 Equipado con cadena de carga endurecida para una optima resistencia,
] flexibilidad y larga vida util.

B Bajo mantenimiento
La carcasa cerrada permite el use en exteriores. El freno de
carga no requierede lubricacién,

B Caracteristicas de calidad

1. Cubierta de rueda con ranuras de guia para evitar atascosy
deslizamientos de la cadena.

2. Les ganchos y pestillas giratorios forjados evitan que la cadena se
twerza y reducen el desenganche involuntario de launidad o de la carga.

3. La guia de cadena y el separador aseguran un ajuste adecuado de |a
cadena sobre la rueda.

4. Reduccion de engranajes de dos etapas con pinones y engranajes
endurecidos

W CB360 Lista de partes

| i L] L] L | i ; i i i i i | i . i I
: = El negro paralaindustriadel entretenimiento No.|Cantidad | Descripcion | No. Caniidad Descripcién | No. |Cantidad | Descripcion
P del 1 1 |Placadeidentificacidn| 17 1 I El}ﬁmg:?ﬁﬂ:rﬂg:a } 33 | 21 Engranajes de disco
W For delante 3 ' " Cublerta de la neda I s i i e i | '
. : Pl f
Las cadenas RUD pueden ser ensambladas a pedido con un costo extra. . ! glecadere i 2\ [Cesgulicdencern) o4 | 1 el
p < - 3 T e - BT 4 | Perofijo 35 | 1 | Cubiertade hoja
. 4 1 Cubierta del engranaje| 20 1 ‘Cubierta de cadena| 36 1 Placa de identificacion
Cadenade  Tamafo bR 2zl | bz e |
Codigo  Capacidad lzaje " pt;.m PLER Dimensiones(mm) 5 L Tuerca 21 1 [Pion de cadena decarga37 | 4 Remache del gancho
B - evantar  necesaria | ]
de (Ton) 11 s . - Sujetador del gancho
_ Y para ipie de ] 1 | Arandela 22 1 Rodamientos sellades | 38 2
= — A D Producto nnmar izaje A B C D L] ! e | - Kbttt i d . '-"*PP.E’!“?
L &) | (Ka) (m) 7 1 | Volante 23 1 Pifionde cadenadecarga| 39 . Gancho
vl e ¥ 1 | T - 1 e i I T
F Pefrmsi I | ] CB360-010-025 25 o 8 1 | Platode Friccian | 24 1 |Eledeganchosuperior| 40 | 2 uerca
WAL ~ CB360-010-030 1 3.0 2500 1493 3556 222 286 143 176 1556 11.61 9 1 | DiscoRatchet | 25 1 | Pernodeeslinga | 41 | 2 Pestillo de seguridad
A e LB CB360-010-060 6.0 13.51 e et - e -
3 g dg_ P 10 1 | pPlatoda Friccsr| 26 1 | Platodeeslinga | 42 | 2 Resorte
ale 4 £ 5 CB360-020-025 2.5 15.33 11 1 | Asientodel freno | 27 1 |Erqambledelaplaca | 44 | 5 Tornillo
- E 5 CB360-020-030 2 3.0 32.00 2164 3950 30.0 350 206 203 182.5 16.93 [ | 1 . I I e e = e
X i ¥ = CR360-020-060 6.0 20.13 12 8 | Pernodeluerca | 28 4 | Cojinetederodadura | 44 1 Tuerca
\ ; , A sioocial el | pei e e
- r— £ % '_‘f 13 p | Resortede arandela | 29 1 | Eje motriz 45 | 2 Soportede gancho inferior
' £ | CB360-030-025 2.5 20.88 | | : : . - | —
B i b CB360-030-030 3 3.0 35.00 2651 5200 38.0 397 254 224 220.0 24.39 14 2 | Gatillo 30 1 !HEEEHE de arandela| 46 1 Perna de’ gancho inerior
GRJG0-030-000 6.0 29.69 15 ) | Pernode gatillo | 31 1 \Engranaje estriado| 47 1 Cadena manual
R ¥, 16| 2 | Resorte de gatillo | 32 2 ! Ejede pifion | 48 | 1 Cadena de carga

Copyright 2017 Ableforge Mfg Inc.All Rights reserved

[FJ #bretorge Manufacturing Inc.
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Modelo: CB-I
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TECLE MANUAL DE CADENA SERIE CB-I

=" VENTAJAS TECNICAS

3 Cadenas de carga de alta tecnelogia aprobadas por DIN 5684, una
de las normas mundiales mas exigentes. Esta es una cadena especial
tratada térmicamente de 150 grade T (900MN/mm2) cuya fuerza de
tension supera ampliamente la clase IS0OT.

3 Doble trinquete para soporte de caida de carga con mecanismo de
freno de seguridad. Incluso si per algdn motive uno de los dos
trinquetes queda fuera de servicio, el otro permanecera operativo,
y el sistema de freno se mantendra seguro.

2} Ganchos ergondmicos para una mejor y mas facil manipulacién.
La apertura de los ganchos se ha ampliado para facilitar el manejo y el
trabajo.5in embargo. si por alguna razon el gancho fuera sobrecargado,
no hay temor de que se rompa, simplemente comenzari a enderezarse
gradualmente, evitando cualquier caida de carga o lesiones al personal.

£ Estructurarigida
Laresistente caja de engranajes,reforzada con nuestras cuatro
costillas y cuatro pasadores de golpe, proporciona un centrado
precise del engranaje y una alta eficiencia mecinica.

£ Carcasa del volante con borde redondeade
Proporciona una operacion suave de la cadena manual cuando es jalada en

ambos sentidos.Pintura en polve electrostatica fuerte y menos corrosiva.

Discos de friccion himedos con mayor vida Gtil.
Polea de carga conrodamientos de rodillos sellados.

O Placade anclaje para evitar el sobrepese.

sellados por dentro

®= Polipastos con izaje enlongitudesadicionales,estan disponibles por un costo adicional.

m Aprobado de acuerdoa EN 13157-2010

Cédigo Ilzaje Prueba Esfuerzo No. de ! ::1:;':” =
da Capacidad estandar decarga dejalado ramales de g

prodicto  Ton (m) Ton kg  decadena fimes) A B

CB-1005 0.5 3.0 0.75 16 1 5.0 127 144
Ce-lolo 1.0 3.0 1.50 24 i 6.3 147 157
CB-1015 1.5 3.0 .25 8 | L.l 172 174
CB-1020 2.0 3.0 3.00 31 [ 8.0 179 104
CB-1030 3.0 3.0 4.50 31 2 7.1 179 206
CB-1050 5.0 3.0 7.50 36 i 2.0 179 163
cB-1100 10.0 3.0 12.50 38 4 2.0 179 367
CB-1150 15.0 5.0 18.75 18;2 & 2.0 207 754
CB-1200 10.0 5.0 25.00 382 8 9.0 207 873

Pruebas de carga y nimero de serie individuales.

Dimensiones{mm)

C

285
315
340
3180
475
635
760
850
870

D

17
30
34
a7
43

&7
84

-~ Rodamientos de rodillos

W

Website: www.ablalalinoamerica.com
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TECLE MANUAL DE CADENA SERIE CB-lI

:'. Beneficios Teécnicos

D

o

)

o

Cadenade carga superior grado B0 con estandares DIN.
Carga minima de ruptura es de 400% del limite de carga

detrabajo. Elongacion = 10%.

Ganchos de carga forjados y tratados termicamente

con indicadores de tension y marca ABLE.

Doble trinquete para soporte de caida de cargacon mecanismo
de freno de seguridad. Incluseo si por algin meotive une de los
dos trinquetes queda fuera de servicio, el otro permanecera

operative,y el sistema de freno se mantendri segure.

Cubierta de frenos libre de asbestos.

Lengieta de seguridad forjada con marca de fabricante.

Prueba de carga individual, testeada a 1.5 del limite de

carga de trabajo con nimero de serie individual

Bajo mantenimiento

La carcasa cerrada permite su uso en exteriores.

El freno de carga no requiere de lubricacion.

Caracteristicas de calidad

I.Cubierta de rueda con ranuras de guia para evitar atascosy
deslizamientos de la cadena

2. Los ganchos y pestillos giratorios forjadeos evitan que la
cadena se tuerza y reducen el desenganche involuntario de la

unidad o de la carga.

3.La guia de cadena y el separador aseguran un ajuste
adecuade de la cadena sebre la rueda.

4.Reduccion de engranajes de dos etapas con pinones y

engranajes endurecidos.

ABLE

Chain Block

Acabado en cromo también
disponible

N IS VA

Conduoctos y tuberias Desarrakgoe de arboles

Movlendo prod

hmhnrnnim

Instalands bombas
dentre del agua

® Polipastos conizaje en longitudes adicionales, estian disponibles por un costo adicional.

Cadigo
de
producto
CB-ll 005
CB-llolo
CB-11015
CB-llpzo
CB-I1 030
CB-ll 050
CB-11075
CB-ll 100
CB-11200
CB-Il 300
CB-11 500

lzaje
Capacidad estindar

Ton (m)
0.5 3.0
.0 3.0
1.5 3.0
2.0 3.0
3.0 3.0
5.0 3.0
7.5 3.0
10.0 3.0
20.0 5.0
30.0 5.0
50.0 5.0

® Aprobado de acuerdoa EN 13157-2010

Prugba Esfucrzo Mo, de dn:q:r;::ﬂﬂ;
de carga de jalado caida de de carga
(Ton) (Kg)  cadena  (mm) A
0.75 22 l & 125
1.50 31 l & 147
225 35 | 8 183
.00 30 l 8 215
450 35 2 8 183
7.50 39 2 10 215
1125 41 3 10 340
12.50 4l 4 o 360
2500 41,2 8 o 585
3750 43, 12 10 705
6250 4,5 24 10 746

Dimensiones{mm)

(W
126
141
163
141
163
163
163
191
485
660

C

28
34
s
38
48

64
82
75
1o

D

134
154
192
224
192
224
224
224
224
85
128

H

320
350
430
430
550
660
700
70
1000
1380
2578

" People + Product - Productivity IR
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‘ Ll MINITECLE DE CADENA

| ]
«n BeneficiosTécnicos

0 LaCB250 es una eficiente y versatil herramienta de izaje, el cual es capaz de ser
usada ampliamente en fibricas, plantas de energia, laboratorios, transporte y el
hogar para instalaciones de maquinas, reparaciones,izaje de bienes,etc. Es
particularmente usado en lugares estrechos, trabajos en alwura y en el aire libre,
ajustindose a varios dngulos con ventajas superiores.

)+ Cadena de carga grado 100 superior-Wafios link,

Ganchos de carga forjados y tratados térmicamente con trazabilidad de lotes e
indicadores de estiramiento.

Sisterna de freno de doble trinquete.
Cubierta de frenos libre de asbestos.
+  100% de carga probada a 1.5 del limite carga de trabajo
Carga minima de ruptura es de 400% del limite de carga de trabajo

Rodamiente de rodillos sellados

% Pruecba de lotes de 2000 ciclos..

p3 VN

Conductos y tuberias Desarraigpo de arboles

productos

B Especificaciones de ABLEFORGE Mini CB250
c
A Capacidad
1 Izaje estandar m 3.0
= Prueba de Carga kg 375
it :-:.'11"_," | Altura libre Hrin mm 230
il Esfuerzo requerido kg 16
ILI-E]T]'E D N* de ramales de cadena 1
e Diametro de cadena de carga mm $ax12
I ;}EE _’E'_ i A 100
& i B 110
- Dimensiones c 48.5
E D 109
{ite mm F 18
hat E1 $15.5
Peso Neto kg 6.0

‘[ 2 Ableforge Manufacturing Ing
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O Facil Sujecién del
Gancho

El gancho se ajusta on su
posein, fite putds ser ajutads
Eiievbenae SOn LNG (PN,

© Ajuste de un

solo toqgue

El largo de |3 cadena se puede
sjustar simplemente movienda la
palarca del polispaste al centro
[podicicn M)

3 ontinuous |
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== CaracteristicasTécnicas

) La LB 250 es una eficiente y versitil herramienta de izaje, la
cual es capaz de ser usada ampliamente en fibricas, plantas
de energia, laboraterios, transporte y el hogar para
instalaciones de maquinas, reparaciones, izaje de bienes, etc.

Diferencias
Reales

0 Mango de Ficil Agarre

La forma de mango estd disenada
' Cadena de carga grade 100 - Crome plateado. para no separarie cuande 1o uld,
el sisrema de un (ogue mantieng
"y Ganchos de carga forjados y tratados térmicamente con  apa de "“‘: ﬁ‘:’::‘:: i
trazabilidad de lotes e indicadores de estiramiento. it o

© Seccién de Freno
Sistema de freno de doble trinquete.

Para mapor seguridad, by seccion
' Cubierta de frenos libre de asbestos. del freno et completamente

sellady, provegronds ¢ wringuete
- potey . ded fren ¥ €l plato de freng del
3 Carga |100% probada a 1.5 del limite de carga de trabajo T

O Cue rpo Sellado
Un cuerpo “Iadn:i;rhﬁum
agarre de cadena conMante, ¥ un
CUETpE QU mantiens ¢ apu de
lhrsia feera, proporcicnando asi
una suave operacion y el
LN

Rodamientos de rodillo sellados.

™ Prueba de lotes de 2000 ciclos.

Carga minima de ruptura es de 400% del limite de carga de trabajo

) ki ESPECIFICACIONES DE ABLEFORGE MINI LB250
— Capacidad kg
) zaje estandar = 15
U _ ’f/*a_ Prueba de Carga kg 375
Jaf — 5o Altura libre Hmin mm 215
¥ ) l 5o O} Esfuerzo requerido kg 125
_,H',L - ' :I:_*h A : N* de ramales de cadena 1
e g R Diamelro de cadena de carga mm 12
WO S A 75
.-"_'::_ 8 : s ﬁﬁ@ ' B 11E
;I.*. 5 (¥ L 41
= ¥ Dimensiones D 157
ﬂ% s LLLLL E 18
i .::, 5 : E‘ 15.5
l \
S Peso Neto kg 215
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| Certificate of Test & Inspection |
= =2
%@% It is hereby certified that this product was manufactured, tested & H%
| %ﬁ; Inspected in accordance with Standards BS EN13157-2010 and gﬁ
%‘-& AS1418.2 Compliance applies when fitted with Approved alloy hoisting ,ﬁ:
X : 5=
= chains EN818-7. ==
== Y
L X =4
B X
| = & E%
'ﬁr@ " B
= Product Chain Block CB-| B
= Serial No. C120000001 =
B L]
= =
= P
X =
R b 2
e Date of Test: Aug 10th,2016 ==
= - =5
X Capacity: x
== =
= . =
% Proof Load: B
= Lifting Height: =
= Dia. of Load Chain: ==
X Date of First Use: =
-
Eni,k This hoist should be visually inspected prior to use and independently g&%
ﬁéﬁ every & months, along with a proof test once a year. %ﬁé
=X =
%EF‘E | certify on behalf of the manufacturer that the items described herewith ?ﬁg
E@ were tested and examined, the particulars of which appear correctly on ?*
X this certificate. T g
B 2=
=4 =
B 3 =
. -
=i =
Y . s
%‘?ﬁ% Ableforge Ha.nufacturlll'lg Inc _ _ _ ==
= $a||a=;;11§fl:i l_.'«ﬂ;,;l#ﬂ] I"}a;hm Dallas, Chief Quality Engineer ?ﬁﬁ
B OF exas nited States of America.
= Tel :+1 215 657 3335 Howard - Warner £z
= Fax:+1 2157840343 Aug 20th,2016 ==
B -
= =4
B g
— = E
W@@@@@@@@@@@@%@ A 4 D o 05 OB D 4 A B O A R O O

Ableforge Manufacturing Ing

LATINOAMERICA - .

APLICACIONES DE ELEVACION DE SECURIDAD

Able Latino Ameérica.

Tel EE:UU : 01 772-4024071
Tel PERU : +51 987-284 249
Tel CHINA : +86 13588315658

Copyright 2019 Ableforge Mfg Inc.
All Rights reserved
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Construido para trabajo pesado con calidad Premium

Altura libre cerca por diseno.

Se puede elegir con marcha de engranaje o de rozamiento,
Disponible para adaptarse a anchos de patin de hasta 310mm.
Puede ser acoplado a la mayoria de polipastositecles.
Equipado con discos anti goteo para una mayor seguridad.

30 toneladas de capacidad disponible con trolley de engranaje.

También disponible los trolley de rango de doble pasader.

ESPECIFICACION DE LOS TROLLEY DE ROZAMIENTO SERIEPT

Dimensiones{mm)

Cédigo Ancho
de Capacidad de puente A B C D1 D2 E G
Producte (Ton) {mim ) d i
PTOS 0.5 35-140 208 192 175 84 60 23 ar a5 25 1.5-3 4.8
PT10 1 B0-146 230 213 191.4 84 60 24 38 1074 214 153 7.3
PT20 2 80-168 245 255 233 102 7o 29 45 128.5 295 1.5-3 12.6
PT30 3 88-168 250 320 282 120 80 36 65 153 22 1.5-3 20.8
PTS50 o 100-170 280 380 443 141 110 45 75 2184 314 1.5-2 34.1
PT100 10 122-203 320 454 477 189 150 70 110 262 532 1.5-3 ar.0
PT200 20 122-203 380 580 567 225 168 [l 115 315 40 1.5-3 =

ESPECIFICACION DE LOS TROLLEY DE ENGRANAJE SERIEGT

Ancho Dimensiones{mm})

Capacidad gopyente A B ¢ DI D2 E G H
{Ton) (mm) & @

35-140 250 192 175 a4 60 ar a5 25

Cadigo
de

Producto

GTOS 0.5 1.5 -

GT10 1 80-146 272 213 191.4 84 60 24 38 1074 21.4 1.5-3 10.6
GT20 2 80-168 280 255 233 102 75 29 45 1285 295 1.5-3 16.0
GT30 3 88-168 34 320 282 120 90 36 65 153 22 1.5-3 23.9
GT50 9 100-170 J45 380 343 141 110 45 73 2184 31.4 1.5-3 37.1
GT100 10 122-203 375 454 477 189 1850 70 110 262 32 1.5-3 89.5
GT200 20 122-203 453 580 567 225 168 T8 115 315 40 1.5-3 180.3
GT300 30 122-203 467 B30 6445 255 186 90 130 418 38 1.5-3 -

NOTAS: la longitud estandar de la cadena es de 3 metros.

Ajustando el trolley al ancho del puente.

E:‘ I;f"I 'rl:':::lﬂd Categoria de Combinacién de Arandela correspondiente al ancho del puente(W){mm){ver dibujos debajo)
ity A B C D E F G
0.5 35 90 122 128 134 140 - - =
1 80 116 122 128 134 140 146 - -
2 80 112 144 150 156 162 168 - =
3 88 126 132 138 144 150 156 162 168
5 100 140 146 152 158 164 170 - *
10 122 143 163 173 183 193 203 - -

Medir el ancho de riel.Ubicar el anche del riel en |a hilera correspendiente al tamane del trolley para encontrar la arandela de combinacion (A-1) para ese

tamano de trolley. Luego,consulte la tabla correspondiente ala categoria de combinacion de arandelas paraconocer el nimero decolocacionesdearandelas

necesariasparaajustareltamanodelcrolley.(Ver latablaseparadaparatrolleyde [0toneladas.)

L]

y  u
CEE N COEE

H i

A Mich, B M.k

(] F

-
=

Combinacién de arandelas para
ft. £ D 4, ¢ E A £ F |1 i G ! - H A g . L trollay de 10 toneladas
| } i ] \ A : J | } ii i

4 | i~ | n ¥ ] i} w LM
(EM N «EMI (B :iﬂa i:

db db db

Ea G Bd = 3
e fb B = D
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o
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‘ Modelo: PT-1

Trolley de Seguridad

Instalacién extremadamente facil en el sitio de trabajo.

Compatible conviga riel tipo | y H.

Rodamientos de bolas sellades de alta calidad.

%{
Puede ser proporcionado con disco anti goteo y dispositive
anti inclinacién.
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para cualquier otro tamano se hace pedido con costo adicional.

ESPECIFICACION DE TROLLEY DEROZAMIENTO SERIE PT-I

Tamano de riel compatible DI . Min.
Ancho (W)  Altura(H) mensiones(mm) Radiode Peso

Rotacidon MNeto
Max. Min. Max. K (mm] (ka)

Cadigo

de Capacidad
Producta Min.

(Tan) . a
206 174 120 45 55 27

PT-I05 0.5 3 125 100 150 - a00 4.2
PT-110 1 5 125 125 250 206 231 120 45 &0 27 1300 7.0
PT-120 2 100 150 1530 400 241 271 155 60 100 33 - 1500 10.0
PT-130 3 100 150 180 400 261 311 185 70 113 47 . 2000 17.0
PT-I50 5 125 175 250 450 294 351 220 80 125 93 3 2600 296
FT-1100 10 150 175 250 450 294 T21 165 - 125 23 - - 43.5

ESPECIFICACION DETROLLEY DEENGRANAJE SERIE GT-I

Tamano de riel compatible
Capacidad Ancho[{W) Altura(H)
Producto Min, Max. Min. Max, iC D

Dimensionas{mm] Min.
: ) Radio de
Rotacion

{Tan) A : {mm)
GT-110 1 75 125 125 250 206 231 120 45 80 27 117 1300 10.5
GT-120 2 100 150 150 400 241 271 185 &0 100 33 119 1500 13.9
GT-130 3 100 150 180 400 261 311 185 70 113 47 134 2000 20.9
GT-150 5 125 175 250 450 2894 351 220 80 125 53 134 2600 33.4
GT-1100 10 150 175 250 450 284 721 165 E 125 23 134 . 47.0

Ajustando el trolley al ancho del puente.

Capacidad

de carga

(t)

Categoriade Combinacion de Arandela correspondiente alancho del puente(W){mm)(ver dibujos debajo)

B

0.5

) BRI

10

75
75
100
100
125
130

81.3
81.3
106.3
106.3
131.3
156.3

Cc D E F G H
87.5 93.8 100 106.3 112.5 118.8 125
87.5 93.8 100 106.3 112.5 118.8 125
112.5 118.8 125 131.2 137.5 143.8 150
112.5 118.8 125 131.3 137.5 143.8 150
137.5 143.8 150 156.3 162.5 168.8 175
162.5 168.8 £ = = = 173

Medir el ancho de riel. Ubicar el ancho del riel en la hilera correspondiente al tamano del trolley para encontrar la arandela de combinacion (A-l) para ese

tamano de trolley.Luego,consulte la tabla correspondiente ala categoria de combinacion de arandelas para conocer el nimero de colocaciones de arandelas

necesarias paraajustar eltamanodeltrelley.(Ver latablaseparadaparatrolley de |0toneladas.)

(i

=

'! G i

thd

H

i

Combinacidn de arandelas

D I: I E . I F A L G R k. H -.I- ! : I 4 '_ para trolley de | 0 toneladas
Syl - Sy : ._. e o v i g A "
CE Im Itl;‘llfl L m-n CASE 1i0 WY Cif .li'!-ll'i: (Hi0 W8 L6 8 ; ! ;
TR I I TRTIES ==
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Trolley de Rozamiento Tipo Tornillo
Los trolley de rozamiento tienen 5 capacidades, desde Y ton hasta Ston.

El trolley de rozamiento es movido por arrastre de la carga y alzado por

el trolley, deslizindose en la parte inferior del monorriel El ancho del riel
tipe | se ajusta con el tornille. Son ampliamente usades en fabricas, minas,
muelles, almacenes y salas de maquinas para instalacion de equipos en
lugares donde no hay suministros de energia disponible.

Fadstor Pl Trolley de Engranaje Tipo Tornillo

El trolley de engranaje tiene 5 capacidades, desde /s hasta 5 von. El trolley
de engranaje es operado manualmente jalando la cadena, deslizandose en
la parte inferior del monorriel. El anche del riel tipo | se ajusta con el
tornille. 3on ampliamente usados en fabricas, minas, muelles, almacenes y
salas de maquinas para instalacion de equipos y transporte de bienes. Sen
especialmente adecuados para mantenimiento y reparacion de equipes en
lugares en los que no hay suministros de energia eléctrica.

® Aprobado de acuerdoa EM 13157-2010.

]
Ancho de puente(
“!::‘Ilu puen ciﬁlrn]-

Céadigo - Prusba HMinimo
e Capacidad de carga  Radio de

Producto ion Ton curval(m) i Max HMin Max

PT-Ni0 1.0 1.50 1.0 64 210 160 305

PT-N30 3.0 4.50 1.3 102 220 160 305

Prucbas de carga individuales con nimeres de series individuales.

® Aprobado de acuerdoa EN 13157-2010

Pruaba Minimo

de carga Radio de
curva(m) Min Max HMin Max

Codigo Capacidad

de
Ton
Producto Ton

H
Ancho de puente{mm)
Mi L‘II

GT-l30 3.0 3.0 4.50 1.3 102 220 160 305

Pruebas de carga individuales con numeros de series indmiduales.

Ableforge Manufacturing Inc

nGe. F roducing greatgr D“*Dur
[T

Modelo: GT-1I

Dimensiones (mm)
. B c
il C2

252 188 300 385 3 10.9 105

360 290 324 40% 3 314 308

Dimensiones (mm)

A B c D

el Cl Dl Dt

360 290 314 409 354 426 37.7 35.9

He——Hi

Able Latino Ameérica.

) A el EE:UU :
l LATINOAMERICA * o Tel PERU :

Tel CHINA :

APLICACIONES DE ELEVACION DE SECURIDAD

01 772-4024071
+51 997-284 249
+86 13588315658

"*‘ sliecle \qule ct rico/ANCadena’

Copyright 2018 Ableforge Mfg Inc.
All Rights reserved

Paople « Product « Productivity m




s

=
il

—— “»h Jl:,
._ -_;{ I..I-q_-. 'j;lr - L.E—n -.'. .:- =

S8

equireS Contio

frﬁ"* T

.- o
g

producing greater ':'Htpuf

ﬂ-nﬂﬁ‘ienue ‘

H

Website: www.ablelatinoamerica.com

TECLE ELECTRICO DE CADENA -3 FASES

® 3 fases, velocidad simple o dual

Modelo: ECHK
Modelo: ECHKT

® Uso para industria pesada
Revestimiento: Armazon de aleacion ligera de aluminio, ligere pero resistente y apto para ¢l uso hasta en las peores
condiciones de trabajo. Cuenta con una alta tasa de disipacien de calor y todo el diserio de estanqueidad.
Dispositive de proteccidon de secuencia de fase inversa: Es la instalacion eléctrica especial que controla ¢l

® Operacion suave y ergonomica
® Seguridad confiable

® Durabilidad mejorada

® Mantenimiento mas sencillo

Cireuine para que no funcione en ¢aso de error de cableado en b fuente de alimentacion,

Interruptor de limite: Bl dispositive de interruptar de limite se encuentra instalade

donde la carga ¢s levantada hacia arriba ¥ hacia abajo, para hacer que ¢l motor se

detenga automiticamente para evitar que las cadenas excedan e limite de seguridad.

Dispositivo 24WI36V: 5S¢ usa para prohibir que ocurran emergencias en caso A

® Amigable con el medio ambiente

LZ U| Ableforge Manufacturing Inc

i B : AN
Polipasto/tecle con gancho de fugas en el interruptor.
—— Dispositivo de Freno H.a.gnitim lateral: Este dupmm deberia
realizar el frenado instantineo en caso se vaya la energia
Bolsa de cadena: Debe ser ligera, elegante y durable.
Cadena: La cadena debe adoptar la cadena importada de aleacidn de ::;
aluminio ultra resistente al calor FECS0. |l
B Interruptor hecho v - >
en Alemania @ @ @
N,
L D d
O 5 t 5 t Polipastoltecle con trolley eléctrico
@Parametros técnicos: @ Parametros técnicos:
Motor de Izaje Motor de oparacién o
Allisrs Valocidad Moator di lzaje Maolar de oparacidn Cédigo de Capacidad Altura Vaolocidad = deviga
i AURCNG o lzojo de izaje Potoncin | velocidad Wal Frocuoncia | Potencia | Veletidad | Welockdad Woltajo | Freosenca

GMIﬂﬂ da ﬂlﬂ“ﬂmiﬁ delzajs m Polencia Velocidad Voltaje | Frecueecia| Potencia Valocidad L\m Vollaje |Frecusncia) ﬂ?l'ﬂ'lﬂ'ﬂ. Froduclo ﬂm' {m) {mimin) -“{'ﬂ'} G4 rOtRckan Fasos ‘:;h {Hzls) (o) A Fosackia Fasos o (Ha's) {mm)

Producio (Kw) ﬂ'ﬂ‘w Fases o) M) | (ow) | 9% Totecita ! ; Fases | o i)

i ECHKTO051 0.5 39 G.8 0.9 1440 3 0440 | 50 | 0.2 1440 12.2 3 |220-440 | 50 58-153
| EGHKO051 0.5 9 6.8 0.9 1440 3 |220-440, 50 \ \ \ \ \ \ v | :

f { ECHKTO101 1 39 6.6 1.5 1440 3 220-440 [ 50 0.4 1440 1121 3  |220-440| 50 58-153
ECHKO101 1 a9 6.6 15 1440 3 |220-440, 50 \ \ \ \ \ \ v :

: - — - T T | ECHKTO151 1.5 39 8.8 3.0 1440 3 |220440| 50 | 0.4 1440 1121 3 |220440| 50 | B2-178
ECHKO151 1. - . 144 44 \ \ \ \ \ \ \ _

! 5 2 P %5 | b 5 prs g . : : : I ECHKTO201 2 aig 6.6 3.0 1440 3 (220440| 50 | 04 1440 11/21 3 |220440| S50 | B2-178
ECHKO201 : ! 220-4 \ \ v ,

: ; ECHKT0202 2 39 3.3 1.5 1440 3 |z20e40| 50 | 04 | 1440 | 1 | 3 |220440| 50 | B2-178
ECHK0202 2 39 3.3 1.5 1440 3 |220-440) 50 \ \ 3 \ \ \ \ : _

, ECHKTO301 3 am 5.4 3.0 1440 3 |220440| 50 | 075 1440 11/21 3 |220440| 50 | 100-178
| ECHKO301 3 9 5.4 30 | 1440 3 |220-440) 50 \ \ A \ \ \ v | |

- | ECHKT(302 3 ae 4.4 3.0 1440 3 |220440| 50 | 075 1440 1121 3 (220440 S50 | 100-178
ECHKO302 3 39 4.4 20 | 1440 3 220-440) 50 i § 5 L ! \ § :

' | ECHKTO502 5 39 2.7 3.0 1440 3 220440 | 50 | 0.75 1440 11721 3 220440 S0 100178
| ECHKO0502 5 29 27 30 | 1440 3 |220-440 50 \ \ | \ \ \ v y . i b

® Especificacion de dimensiones @ Especificacion de dimensiones
Unidad {mm)

Cédigode | Capacidad sttt Cédigode | Copacidad :

EDSuDtn S T H A B D E | J K L M N ECacens Eroducta {log) H A B D E | K L N W u R T [Eadens
ECHKO051 0.5 600 418 168 290 195 434 28 $34 28 19 19 $6.3 ECHKTO051 0.5 658 415 168 230 195 $324 $42 28 19 191 | 99 159 142 $6.3
ECHKO101 1 G630 520 260 300 176 $az 32 42 32 24 24 $7.1 ECHKTO101 1 G50 520 260 300 176 31 p42 32 24 206 | 111 142 2:n &7
ECHKO151 1.5 800 615 295 430 265 $49 40 $49 40 an 30 $10.0 ECHKTO151 1.5 770 615 295 430 265 $ 36 $ 49 40 30 237 127 142 231 $10.0 |
ECHKO201 2 800 B15 295 430 265 449 40 449 40 30 a0 $10.0 ECHKTO201 2 770 B15 285 430 265 $36 $49 40 30 237 127 142 23 $10.0
ECHK0202 2 835 520 260 300 236 $49 40 $49 40 30 30 $7.1 ECHKTO202 2 815 520 260 300 236 $36 $49 40 30 237 | 127 142 231 $7.1 |
ECHKO301 3 845 615 295 430 265 459 48 $59 | 48 35 a5 $11.2 ECHKTO301 3 830 B15 205 430 265 443 | 459 48 as 265 140 142 231 $11.2 |
ECHKO302 3 as0 615 295 430 320 $59 48 $59 48 35 35 $10.0 ECHKTO302 3 930 B15 285 430 320 $43 $ 59 48 35 265 140 142 231 $10.0 |
ECHKO502 5 1030 B15 295 430 325 $ 60 a8 $60 48 43 43 $11.2 ECHKTO502 5 1015 | 615 295 430 325 $ 54 B0 48 43 296 | 156 142 23 #11.2 |

People = Product =« Productivity
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Revestimiento: Armazdn de aleacidn ligera de aluminio, gero pero resistente v apio para el uso hasla en las
peores condiciones de Irabajo. Cuenta con una alla tasa de disipacidn de calor y 1odo el disefio de estanguaidad,
Dispositive de proteccion de secuencia de fase inversa: Es la instalacion eléctrica especial que controla el
circuito para gue no funcione en caso de emor de cableads en la fuente de alimentacion.

Interruptor deo limite: El dispositivo de intermeptor de limite e encuentra instalado donde Ia carga es levantada
hacia aniba y hacia abajo, para hacer que ¢ motor se detenga aulomaticamente para evitar que las cadenas
axcidan ¢ limite de seguridad,

Dispositivo 24V26V: e usa para prohibir que ocurran emergencias en caso de fugas en & inlarmupior.
Dispositive de Freno Magniético lateral: Este dispositvo deberia realizar ¢ frenado instantanas an caso se
vaya la energia,

Bolsa de cadena: Debe ser ligera, eleganie y durable.

Cadena: La cadena deba adoptar la cadena imponada de aleacion de aluminio wilka resisientas al calor FECE0.

AELE
Bectric Chain Hois

Polipasto/tecle con trolley eléctrico

@ Paramelros técnicos
. 5 Motor Motor de operacion
dumqn co de izaje | de izaje Vilpcidad = Velocaied | Veloostad
(Ten) Voltaje | Frecuencia Potencia Voitsie |F de viga
() {m/min) w de rotacin | Fases s Hzis) | (Kw) | S0 rotacia d-m-ﬁ{ Fases | () W {rrim)
ECHKT2008 20 39 1.4 30x2 | 1440 3 220440 50 |075x2| 1440 | 1121 | 3 (220440 50 | 150-220
| |
@ Especificacion de dimensiones
Linacied [rrimi)
Cédigo Capacidad
deproducto | M | o | 4 | g | p | E | J K L[| i e e | R [ Codene
l ECHETH0E 20 1470 | &30 315 1260 | 630 i o 150 115 a8 a5 1106 | 740 142 =31 112
s R— . B - .
Dedmmetro indericn interion EEDEiOr e trabajo garantizada oo ruplura
deproducto | (mm0 | immp | (mmA | (mms | (o) (kN) (KN}
 ECHK0O31 | 6.1 19 7.5 20 | 1100 26.5 a5
ECHK0S1 | 6.3 _ 149 ' 7.9 22 ; 1120 27 _ 47
" = | | |
7 3 ECHKO101
/ \ ECHKO202 74 21 8.9 25 1600 a7 61.6
Y | II I.i:?-\-'\'-\. < .l_ 1 o | | | |
L IR I R I Y ECHKO151 |
5, l 5 |// | ECHKEOZ01 10.0 30 12.5 a5 J200 TE 125
. o3 _ ECHK0302 | !
~ Modelo:ECHKT ‘ ‘ ———
: — ECHK0502
Cadena ECHKQOTS3
ECHK1004 11.2 34 14 a9 3800 92 154
ECHK1506
ECHK2008
ECHK2508
Polipasto/tecle controlley eléctrico g';"nﬁ.ﬁm,:ﬂ g;;:‘“, o ;t',m’r - "“"““M”h 360 ora uﬂ: E‘;‘::gwd: ';’! iy m"mdd Ge funcionsmisnte
@ Parametros técnicos 51 Cédigo T
Cédigo | Copacidad| AN | Velocidad Molor de a0 Holor, o Dperackn Ancho =7 | i 03,05 | T g 27 18 25 17 35 28
de prod (Ten) d0 Zaje | deizale | g, | Velcdsd Voltajo [Fretuencia) Potancia | YHoddad | Vislocidad Frecuencia) € Viga / v \ / T
bt (b | ) | Tk [Semcin] Fasss | Ty [ | g [ SRS (] P W | G | (me) / A A 1 8 34 24 30 24 42 32
TI=vE| [/ /
ECHKT1004 10 39 27 30x2 | 1440 3 jzzo-uo] 50 | 075 | 1440 ] 11/21 ] 3 |220-a40, S0 | 150-220 | &l ,[E‘;K‘“:‘[&M; { 2 I_a 48 29 39 30 49 40
' ' e W 3 L 56 35 49 34 59 a8
® Especificacién de dimensiones : {'l ' “Qﬁ ol ECHK 5 T g 67 43 57 44 60 48
L el
| R -T*. | 75 T g 82 55 80 48 85 80
dﬁcﬂﬂia:m P = 10 T g 82 58 80 48 85 80
Js EEA | R B = ' L K A | T | O L T | fmm) | Gancho 15 T g | 10 78 120 80 120 96
ECHKT 1004 10 1180 B30 s B0 &70 &36 | 485 B0 Bs &5 3EE 191 2 142 $11.2 20, 25 T B 142 a5 165 a8 150 115

T - Gancha sugbriod B - Gancha wderian
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== Parametros de Polipastos/tecles con dos velocidades
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Item Codigo de Producto Velocidad (m/min) Potencia (KW) Frecuencia (Hz) RPM Observacidn
1 ECHKQ101D 6.92.3 0.6/1.8 50 83042830
2 ECHKO0151D 8929 1.0/3.0 50 930/ZE30
3 ECHK0Z01D 6.82.3 1.0/3.0 50 930/2E30
4 ECHK0202D 3311 QUG8 0 DI02BI0
5 ECHKO0301D 5418 1.0/3.0 50 930/ZE30
& ECHKO0302D 4.51.5 1.0/3.0 50 930/2830
7 ECHRO502D 27109 1.0/3.0 50 83072820
B ECHEOT53D 1.80.6 1.003.0 30 H30M2E630
L ECHK1004D 2709 1.0w203.0:2 50 930/2630
0 ECHK 15060 1.80.6 1.0x273.0n2 50 93072830
1| ECHK2008D 1.3004 o0 50 93012830 -
12 EC HHEE-UED 1.20.4 102302 50 Qa02EE0
;3 i HT-U"IU' lﬂﬂ.ﬂ.l'ﬁﬂ -Di:ﬂ.ii - ; E'IJ'- ?5&'1"9‘9"1
14 MT-020 2000750 0.4 50 TS0MEER0
15 MT-030 20.005.0 0.18/0.75 50 75002880
14 MT-030 20.005.0 0ABD.TS 50 TE02E80
17 MT-0T5 20005.0 0.18/0.75 50 7502990
18 MT-100 20.0/5.0 0.18/0.75 50 75002990
= Parametros de Polipastos/tecles con dos velocidades
Item Cédigo de Producte | Velocidad (m/min) Potencia (KW) Frecuencia (Hz) RPM Observacion
1 ECHK0101D 8227 0618 0 111813360
2 ECHED151D 1006734 1.073.0 GO 111673360
4 ECHEO:Z01D B2y 1.073.0 GO ‘Iﬁaﬂaﬁﬂ-
4 ECHED202D 2913 0.6/1.8 B0 11183360
5 ECHKOI01D B2 1.073.0 B0 1183360
& ECHKO302D 54N 8 1.0/3.0 Gl THB3360
7 ECHKO502D S.2M.0 1.073.0 G0 111873360
8 ECHKO753D 2107 10730 &0 111673360
| ECHE1004D 3.21.0 1027302 GO T1B3360
10 ECHK1506D 210.7 102273 02 50 111623360
11 ECHKZO08D 1.50.5 10203002 G0 111653360
12 ECHK2508D 1.410.4 1,023,002 B0 11673360
13 MT-010 2406 0.1/0.4 G0 90043580
14 MT-020 2476 0.1/0.4 60 S00/3580
15 MT-020 2476 DIRM.TS GO SO0VESED
16 MT-050 2476 0.18/0.75 G0 200/3580
17 MT-075 246 018075 GO SO0L35E0
]-] HT;;H; 2416 018075 G0 B00F3580

Ableforge Manufacturing Inc
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Website: www.ablelatinoamerica.com

Modelo: ECHK-L

TECLE ELECTRICO DE CADENA

Tecle Electrico de Ciclo de
Elevacion Super Bajo.

1t-7.51

Caracteristicas del Producto:

Se trata de una estructura optima Unica para acortar la distancia
entre el cuerpo de la maquina y las vigas, aplicable a operaciones
dentro de edificios bajos, especialmente adecuado para uso en
edificios de planta construidos temporalmente o en sitios donde
laexpansion de espacios de elevacion efectivos es requerida.
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Website: www.ablelatinoamerica.com Website: www.ablelatinoamerica.com

Modelo: ECHK-01P TECLE ELECTRICO DE CADENA - | FASE

El tecle/polipasto eléctrico de cadena de fase Gnica ECHK-01P es una excelente solucidn para
aplicaciones de carga eficientes con gran velocidad de elevacion, operacion conveniente y apariencia
profesional. Los dispositivos equipades con proteccion dnica de sobrecarga y recalentamiento aseguran una
— mayor confiabilidad en el equipo. Es hoy mundialmente usado para trabajos de elevacion en diferentes

| ”j‘m] industrias y especialmente confiable cuando se usa en un sistema de circulacion de materiales de bajo nivel

junte con el equipo de gria de viaje aéreo. ECHK-0IP es un equipe que resalta por su grado de eficiencia de
trabajo y las condiciones de trabajo para los operarios en todo el mundo. El control remoto inalambrico es
un componente opcional con costo adicional a pedido.

WI # -Aﬂ:hu

Pr'u-th ‘I’dulﬁd Altura Dﬁnm
Voltaje |Frecuencia derotacién "OIR® | 4o viga

Cédigo de Clpuﬂl:l*wp detrae | de tzsje [de cadoa OLETCI

Producto | () o) | (m) | (m) | (wmy | * | (rmia) | BN ()
ECHKO051-01P| 05 |075| 83 | 3-12 | 63 | 09 | 220V 'me 1440 | 24V | 50-102
ECHKO101-01P| 1 | 15 | 63 | 3-12 | 7.1 | 15 | 200V SOz 1440 | 24V | 68130
|ECHKO201-01P| 2 Gy | etz ] 100 | 340 | 220V 'Wm i O ool
ECHK0202-01P| 2 32 | 3-12 | 74 | 15 | 220V |SHyeiz 1440 | 24V | 82153
ECHKO302-01P| 3 | 45 | 45 | 3~12 102 | 3.0 | 220V |56z 1440 | 24v | 82-153
ECHKO303-01P| 3 45 24 | 3-12 71 | 30 | 220V iﬁi}ﬂnﬁﬂlﬂ 1440 24V | 824153
@® Parametros técnicos
= P | e e | TECLE ELECTRICO DE CADENA PARA ESCENARIOS - 3 FASES
Cotigo o didﬁza vm | e : : m Modelo: ECHK-0IM
de producto (Ton) ; Potoncia Velocidad Voltaje |Frecuencia| Polencia Melocidad | ¥sockia Violtaje |Frecuencia
| m) (miemin) ) mﬁm Fases | " 0N | him m[m mm Fases | "o ) (mm) 250'(3-2000 kg
ECHKOIOIL 1 39 6.6 15 1MIJ 3 220440 | 50 0.4 1440 11721 3 22'0-“{! | 50 | 58-153
ECHKOISIL 15 39 8.8 3.0 1440 3 |220440 | 50 0.4 1440 | 1121 3 |220440 | 50 | 82-178 a— . " .
ECHKOOIL 2 35 6.6 3.0 1440 3 220440 | 50 0.4 1440 11721 3 | 220-440 50 82-178 h ESPEEIﬁCHClﬂ“ES tEC“ICEE
ECHEKO202L 2 b 1 3.3 1.5 1440 3 HH0-440 ! S0 0.4 1440 1121 3 220-440 50 82-1T78 ] Cuerpﬂ:‘ﬁiluminiﬂ, Cﬂmple-t,ﬂ
| ECHKOSIL | 25 i §4 | 30 |tev | 9 Jeomo| 50 | ors | 1440 | 1l | 8 jzode) S0 |100-178 * Caracteristicas del motor:Ventilador de refrigeracion
ECHKO30IL ke a4 | 380 Lo 5 |ewn] S0 | Sab | ek | 3 |2:0440| S0 |100-178 * Proteccion del motor: Protector contra sobrecalentamiento
ECHK0302L 3 319 44 | 30 1440 3 |220440| 50 | 075 | 1440 | 1121 | 3 [200440| S0 |100-178 * Sistema de freno: Electromagnético
| ECHKOSOL | 3 i = | =l ) e AR el M 075 | 10 | 121 | 3 |zoa0| so 100178 e Interruptor de limite: 20 grados de tolerancia de angulo de elevacion
ECHKO7S3L | 75 39 18 | S0 | w0 3 |moaso| so | 075 | 1ae0 | 12t | 3 22040 s0 [100-178 » Dispositivo de proteccién de sobrecarga: Embrague de seguridad
e Control colgante: Ficil operacion
@ Especificacion de dimensiones
: Unkdad (i) ECHK(M)
Cédigo Capacidad | :
153 . . ] Codigo de Producto |
e | R g A B K L M N | J F Q R T Rt : 025-01M | 050-01M | 100-01M  200-01M
| ECHKOIO0IL . 1 . 480 . 520 l 260 ‘ HE : 32 ‘ 56 ‘ 24 . 'HE. ‘: 31 . 630 445 142 | 23 $7.1 Capacidad (t) 0.25 0.5 1 2
ECHKOISIL 15 | 570 | 615 | 205 | 449 | 40 66 30 $31 | 436 | 720 | 505 | 142 | 231 | 4100 Velocidad de izaje{m/min) | 92 83 6.3 6.9
ECHKO20IL 2 570 B15 295 ©49 | 40 66 30 $31 $36 720 505 142 23 $10.0 Fuerza de motor (Kw) 0.56 0.9 1.5 3.0
ECHK0202L 2 535 | 520 | 260 | %49 | 40 56 30 $31 | 436 | 665 | 4445 | 142 | 231 | #7.1  RPM | 1400
ECHKO25IL 2.5 640 615 205 | $59 | 48 73 35 $36 | 443 775 526 142 231 $11.2 I Grado de aislamiento | £ _
ECHKO0301L 3 640 | 615 | 205 | $59 | 48 73 35 | $36 | 443 | 775 | 526 | 142 | 231 | ¢11.2 Fuenle de alimentacion 220V-690V.50/60HZ 3P
ECHKO302L 3 685 615 295 | $59 48 66 35 $36 | 443 | 750 503 142 231 | $10.0 . Conirol del voltaje | )  24VI3BVIABY -
ECHKO502L 5 740 615 205 | $60 48 73 43 $43 | $54 825 541 142 231 | ¢11.2 N® de ramales de cadena | 1 | 1 1 1
ECHKO7SIL | 75 | 890 | 615 | 295 | 85 | 80 | 73 | S5 | 443 | $54 | 1020 | 730 | 142 | 231 | ¢11.2 Didmetro de cadena 40| 6.3 L 100

26 Ableforge Manufacturing Inc
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Modelo: HPT

producing greater D“tﬂut

1dence

“- I

Transpaleta manual ABLE

-]
«'m Caracteristicas técnicas

® Solucion profesional para trabajos de almacenamiento y transporte.

® Material de las ruedas: PUR se refiere a poliuretano; PA se refiere a poliamida.,

® El redillo de carga es de doble redille, por tamano @ 80 x70mm,

® La altura minima sé refiere a la distancia desde el suelo en la posicion mas baja,
que puede depender del tamano de la paleta.

Designaciones

f"—r I.I  Fabricante (abreviacion)
| | 1.2 Cédigo de producto del fabricante HPT25D HPT30D
1.3 Capacidad de carga Limite de carga de trabajo (ton) 2.5 3.0
|-
!
= Ruedas, transmision
2.1 Llantas*® PUR/PA PUR/PA
2.2 Volante mm 180x50 18050
@ 0 2w ——— | o 2.3 Ruedade carga tindem mm 80x70 80x70
: ﬁ 1 e = = 2.4 Modelo de bomba bomba integrada bomba integrada
i

@)
%P‘“

NN AN

f— §

“Poliamida (PA), Poliuretano (PUR)

2 8 Ableforge Manufacturing Inc

Dimensiones

3.1 Max. Altwra de horquilla H3(mm) 200 200

3.2  Alwra del mango miximeo de control en hi4(mm) 1160 1160
funcionamients maximo

3.3 Alrwra baja mixima de altura de horquilla h13(mm) 80 a0

3.4 Longitud total 11({mm) 1570 1570

3.5 Dimension de horquilla S{mm) 3.90 3.90

3.6 Longitud de horquilla I{mm) 1200 1200

3.7 Dimensién de horquilla sfe(mm) B0x160 60x160

3.8 Anche exterior de las Horquillas bS(mm) 550 BES

3.9 Radio circular de gire Wa(mm) 1380 1380

Pesos

4.1 Peso Neto kg T4 82

_— - "-.-‘ - " ol
= b A e
- A f i
- - e L _\_ i 1T
e — e e
SIRIM QAS Intrernational Sdu.Bhd.d Company Mol J0330.20) EDI

Mo. 1, Persiaran Dato” Menteri, P.O.Box 7035, Section 2,

40911 Shah Alam,Selangor Daml Ehsan, Malaysia

Telwo: 03-5353406451

Fax.n0: 0355446460 MAL AvsS\B
ISONEC 170256

TESTING
SAMM NO. 088

TEST REPORT

REPORT NO: 2015 CB1004 PAGE: 4 OF 4
This Test Repord refers only to samples submitted by the applicant to SIRIN QAS Internaional Sdn. Bl And tested by SIRIM QAS
International Sdn. Bhd., This test report shall not be reproducd,cxcept in foll and shall not be used for advertising purposes by any

means or forms without written approval from Execative Director, SIRIM QAS International Sdn, Bhd. Please refer overleafl for
Conditions Belating To The Use of Report.

Applicani

Manufactuer

Product

Reference Standard/
Method of 1esl

Description of sample :

Date received

Job no./Ref. no.

Conclusion. Passed
Issued date 18 March 2015 )
/ /
|I K .'lr
I ;': .-".r ra
Approved Signatories [ /’ : e——
’ ':-"_'_""LE ] ;
= St WNATI N —
(DALH. AT) (3] & "' .\ (MQHD. FAUZI ISMAIL)
Senior Technical Exm:utivé'-, =1 1 =] / Senior Managf{r * _
W . = . Cghstouction and Building Materials Testing Section
R AT Testifig Services Department

Ableforge Manufacturing Inc.
P.O.Box 59508 Dallas 75229-1501.
11403 Mathis Dallas. Texas75234USA.

Hang zhou Able Machinery Co.Ltd.
251, Qiaolin Road, Tongjun Lane, Tonglu, Hangzhou, Zhejiang, China.

Chain Block CB-II

Company’ s Specification. - Breaking Load Test 4:1
(Adopted form MS 551:1978-Clause 4.2)

One no of Chain Block was received for testing.
Brand: ABLE

Size: 5Ton x 3Meters

Chain Link Diameter: 10mm

Chain Material: Grade 80 Alloy

12March 2015

J201550401634/5QAS/CBMT/MT.REC/LDL/OT

Ty, 1w, - g
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( Modelo; ASW07 ABLE ESLINGA DE ELEVACION 0OJO A 0JO

He——H

nw

Able Latino Ameérica.
Tel EE:UU : 01 772-4024071 "m o con 1 eslinga

Tel F"EHU " +51 997-284 249 El-l- o Elevacién | Elevacién Elwal: El““m
- Yyacion n
TE' GH'”F\ 5 +BE 13538315558 s h;.ﬁip :::;T; 45"‘-&:!"‘ cﬂﬂn?‘.lﬂw

mmm

WAREMN 10 | 08 | 20 | 14 [ 10 | 14 | 112 [ 10 | 08
20 | 16 | 40 | 28 [ 20 [ 28 | 224 | 20 | 16 |
 WLL3T | 30 | 24 | 60 [ 42 [ 30 | 42 | 336 | 30 | 24
50 | 40 [100] 70 [ 50 [ 70 | 56 | 50 | 40 |

60 | 48 | 120 | 84 [ 60 | 84 | 672 | 60 | 48 |

s WLLST mmmmm

AT P WLLIOT | 100 | 80 | 200 | 140 | 100 | 14.0 [ 11.2 | 10.0 | 80 |

l.|" |l_|lr" -.-__'I"\-

LATINOAMERICA \

APLICACIONES DE ELEVACION DE SECURIDAD

100% policster de alta tenacidad.

Capa unica o doble capa.

Con ojos de elevacion reforzados.

Baja elongacion.

e Longitud disponible: | ma |2 m.

* Factor de seguridad disponible: /:1 & 8:1.
e De acuerdo a EN 1492-1:2000

-
- '_-__ < Nota: Para tamanos mas grandes hasta 20T (12/16/20T) estan disponibles a pedido.
- i- L T - - : = = -
= A E Tipos de ojos de carga ABLE Tabla de informacion de material
e . = = 1.0jo plano
“ 2.0jo invertido Elongacion a fuerza de ruptura ca.12%
o =T ) Elongacién a limite de carga de trabajo ca.3%
At 1} 3.0jo doblado ¥z ancho de 1 lado
T et 2% Elongacion - resistencia en condiciones himedas ~ 100%
- 3 oo - . 1
=t S35 % i I} 4.0jo doblado 2 ancho de 2 lados Resistencia al desgaste 80
8 e — [0} 5.0jo doblado 1/3 ancho Peso especifico
- -
%
- | i ABLE PRODUCTS
L= e
y o B PO N
= R R  vyebdbing Stng
" £ :
3
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Ableforge
INCHISTRIES

[T A ————
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No hay suposiciones en un levantamiento

www.ableforge.com Webbing Sling ASW-07

Safety Face arE ¥ ool

-1. Ableforge Manufacturing Inc

All Rights reserved

Copyright 2018 Ableforge Mfg Inc.

CERTIFICATE OF PROOF TESTING

This is to certify that the webbing sling have been manufactured and
proof tested not less than bwo times ol YWLL, to EN1492-1

Sking Material: End Fittings: | Epenbye
Seriol Number /s m Baotch Mumber:
Working Lood Limit: [ aaa S Min. Breaking Load:
Effective Length: T Quantity: | 500 pos |
Date of Manufacturing: Date of TE!-Ing

Tawi Apgermed bar ARLE Frodan
h-:-':'-n 'I-:-i-rll.ﬂll'll‘l

Abbaisrgs FHly b U ADOM00 | Cortifiad Covsap

seguro

1. Consubte la tabla de corga de lo eslinga para
cenfiguraciones que no se muestron en lo
eliquelo,

2. Mo use la eslinga 5i lo etiqueta se sale o folto.

3. Inspeccione lo eslinga para ver i hay dofos
ontes de coda wso,

4. Inspeccione lo eslinga si hay algin signo de
una cwhierla cortoda, enganthe, calor o dado
quimico, desgaste extesivo, costuras dafiadas o
cunlguier otro defedo.

5. Hoote nudos en lo eslingo.

6. Proteger lo eslinga de bordes filosos de la corga.
7. Mo expongo la eslinga o temperaturas superiores
a%0°C

8. Mo permita que abrasivos v oiros particulos
dafiinas panetren en los fibras,

9. Consultor con las recomendaciones del fabriconte,
antes de sumergir una eslinga en uno solucidn
quimita.

10. Mantenerse alejodos de: dridos, aloolings o
compuesies fendlicos.

Paople = Product « Productivity 3 1
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ARLED

ster de alta tenacidad de la'mang
gjida resistente de dos capas.

5

Able Latino Ameérica.

01 772-4024071
+51 997-284 249
+86 13588315658

Tel PERU

| Tel EE:UU
Tel CHINA

-
=
-
=
=

. ..Bilr;.l. .1 =R -:""I i
o Cada franja es igual a | tonelada é;
de capacidad. R
A A le: 74 : B.'I
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" Ableforge Manufacturing Inc
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2165 1S09001:2000
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- . .-

Copyright 2019 Ableforge Mfgince
AllRightsreserved
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‘ Modelo: ASRO7

ABLE PRODUCTS

ABLE Eslingas Sin Fin

Limite de carga de trabajo con 1 eslinga sin fin

Color
codificado

Blevacion
con nudo

p
7°.45° |45°-60° *;’g.f“ 45°.60°

de acuerdo
a EN 1492-1

&

0.8

0.7 0.5

Purpura

0.8

0.7 0.5

Verde

1.6

1.4 1.0

Amarillo

2.4

2.1 1.5

Gris

3.2

2.8

Roja

4.0

3.5 25

Marron

4.8

4.2 3.0

Azul

6.4

5.8 4.0

WLLST

Naranja 10.0

8.0

20.0 7.0 5.0

Mota: Para tamafios mas grandes hasta 100T (20/30/50/100T) estan disponibles a pedido.

W.LL
T0Kg

o Safety Factor: T d

| Round Sling

= rut w L e —
B, . |

s b o i il iy B

el U B i & -

e iy b R .

Ableforge

e INDUSTRIES e ke i,

B s w1

T o R et ek W s w—

CERTIFICATE OF PROOF TESTING

PROOF TEST
CERTIFICATE ;

'Ennuf

RAPEFERIFFINS § FRSATISY
www.ableforge.com Round Slin g
This is to certify that the round slings have been manufactured and

proaf tested not ledt than two tmes of WILL, ta EMI1492-2:2000

Sling Matericl: End Fittings: L ]
Serial Number /s: Batch Number:
Working Lood Limit: Min. Proof Force: ITEEL I
Effective Length: T Quontity: | 590 par |
Date of Monufocturing: Date of Testing:

Trafod noell By pgrvred bodt ABLT Fousionin T‘Is_‘l’l L
o Ol & ety laselliondl D& 22 R0

Wdeborgo Ffg bt A FEERE | Eopriifed rime OFFICER I

‘ Modelo: ASRO7

Las eslingas sin fin ABLE son ficiles de usar, eficientes para cualquier
operacion y suaves al contacto con superficies. Todas las eslingas planas son
codificadas por colores para que sea mas ficil de identificar la carga de trabajo
segura.Vienen con una etiqueta donde indica la longitud y el tonelaje. El nicleo
central de la eslinga plana estd hecho de fibra poliéster de alta tension que se
enrolla continuamente sin una unién para proporcionar la maxima resistencia
posible. Este nicleo esta protegido por una resistente manga tubular tejida
también de poliéster sin costura lateral. Sirve para proteger tanto el nicleo
interno de la eslinga come la superficie del producto cuando se levanta.

People » Product « Productivity |3 3|




Tel EE:UU - 01 772-4024071

LATINOAMERICA Re Fef | Tel PERU : +51 997-284 249
APLICACIONES DE ELEVACION DE SECGURIDAD { TE[ GHINP{ :"“BE 13553315&55

TABL E (2% | Able Latino Ameérica. Modelo: RST ESLINGAS RATCHET ABLE

ESLINGAS RATCHET STANDARD COMPATIBLE CON GANCHO

ESLINGA RATCH ET M'ﬂdEID: RST Certificado &Apradsegun ENI2 |?5-1;A5f”25433ﬂ-1ﬂﬂ I
2195-2: AS/NZS4380-2001 Chdigo de Descripcidn “.;,.ﬁ;;.. ‘.'r:i":: d&‘ "m'd":' ;':“ﬁ chﬂF Piezas Peso Meto
ENI =y - Producto deltamafo 9 EEE‘.I' ";H'r‘” o (m) s (kg)
RETO105 1Tx5M 500 1000 25 5 Azl 50pcs 19.0
RSTO206 2TxEM 1000 2000 35 & Amarille 25pcs 23.0
RETO30E JTxHEM 1500 3000 38 ] Verde 20pcs 25.0
RSTO0409 ATx9M 2000 4000 50 9 Maranja 10pcs 22.6
RSTOS08 STx8M 2500 5000 50 B Maranja 10pcs 23.0
RS5T0510 S5Tx10M 2500 5000 50 10 Naranja 10pcs 25.3
R5T1010 10Tx10M 5000 10000 100 10 Amarillo 3pcs 23.3
RST1012 10Tx12M 5000 10000 100 12 Amarille 3pcs 24.6
:

Fuerza de traccion permitida 10t, sistema de dos piezas 100-2-JD

- Fperm:5,000 daN Elemento tensor: trinquete de presién

-Fperm:m,ﬂﬂﬂ daN Longitud estandar: 10.0m, cuyo extremo fijo: 0.7m

Elemento de conexidn Nimero de partes

Gancho J, doble 100-2-JD

Fuerza de traccion permitida

- Fperm:2,500 daN Marcado con 5 rayas tejidas. -
Elemento tensor: trinquete de presién

- Fperm:5,000 daN Longitud estandar: 8.0m, cuyo extremo fijo:0.5m
Elemento de conexion Numero de partes

R
Gancho J, doble 50A-2-JD NG
= |
e |
c E [élﬁ&) IS“g““I:znnn Copyright 2019 Ableforge Mfg Inc. Gancho J, doble con guarda 50A-2-JK e
EE - All Rights reserved e I
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LATINOAMERICA

APLICACIONES DE ELEVACION DE SECURIDAD

Modelo: ULMPO02

Socios en soluciones de seguridad en altura
Arnés de seguridad

”

3 6 Ableforge Manufacturing Inc
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LATINOAMERICA '

APLICACIONES DE ELEVACION DE SECURIDA

ARNES MULTIUSO ABLE

DESCRIPCION
Arnes de Sequridad de Cuerpo Completo Multiuso

Modelo: ULMPO02

CAPACIDAD Y COLOR

Limite de carga de trabajo 600 kg, en Azul y Verde
(Esfuerzo minimo de ruptura: 1500 Kg)

CARACTERISTICAS ¥ BENEFICIOS

1  Disenado clinicamente para el momento maximo de segundad de impacto.
2 El disefio del amés minimiza las lesiones al usuario durante y despues del descenso.

3 El disefo de las correas proporciona un agarre maximo que avita al deslizamiento
incidental de la hebilla,

4  El disefio integrado de las comreas y la colocacion del soporte fisico minimiza las
lesiones por impacto.

5 El posicionamiento combinado de la comea sub pélvica con lazo de aseguramiento
reduce el nesgo de lesiones faciales y de garganta.

6 El paso de pie probado clinicamente, alivia los peligros del trauma por suspensidn,
7 Relro-reactividad incorporada en las correas,

B  Comea de poliéster de alta tenacidad para una mayor resistencia a losrayos UV y a
solventes comunes (contactarse con la linea de ayuda ABLE si se presenta dudas).

9 Capacidad del usvario (peso combinado del usuano; ropa y herramientas) cuando se
utiliza junto con el cordon de amortiguacidn ABLE.

10  Punlos de ajuste arliculados de la comea de pecho y del hombro, disefiados para
USUArios mujeres.

APPLICACIONES

Detencidn de caidas, Construccidn, Escaleras, Andamios, Aimacenaje,
Espacios reducidos, Restriccion de posicionamiento, Trabajos en torres.

DETALLES DEL PRODUCTO

Clip ajustable de ajuste rapido en hebillas.
Correa de suspensidn de trauma integrada
Gran anillo dorsal D

Lazo de rescale

Correas de hombro acolchadas

Cinturdn de herramientas con almohadilladeo
de rifidn de alta comodidad

1 I

Hebillas QR
(desenganche rapido)
Gran correa |ateral de lado en Ds.

Patas acolchadas para la dispersion de la
fuerza en el momento de impacto de caida.

Paoliéster; 45 mm; Resistente a UV, Resistente a solventes; opcidn de

blatanal de corras
G e : profector de impermeabilidad de agua disponible,

Katenal de hebilla Elecirofonesis resistents a la comosidn: acero de aleacidn de alta resislenca
a la fraccidn,

Soporte de detencion Forjado resistente a la corrosidn por elecirofonesis; aceno de aleacidn

da caidas da alta rasstanca.

Fibra Poldster; 9.81 Newlon (10Rg); Extensibn de ruptura 19.5%.

e S I e Patrén THETA combina 313 puntos para superar 28 kN de fuerza.
Contrasie de color compatible con ANSI.

Matenal Plastco Polietdeno UV de alla densidad estabilizado,

Paso 2.45kg

Tenachdad de coraa Rango- Minimo 28 kN, Maximo 30kN

Aleacidn de acero (estindark 40kMN; Aluminio o Acero Inoxidable

Forjado de anillos en O ; ;
(opcional); 22kM minima,

Fuarza de hebda 12 a 17 kN segin modelo; grabado con laser o grabado con fuerza en ka hebdia,
Clmplrnasnio de esbndares.  ANSE 2359 EN 381 ASMZS 1891.1:
Matenales de rellena Laminado de espuma de neopreno.

La kectura del manwal de instrucciones ABLE antes del uso o5 obdigatono

Certificado y aprobado segun ANSI Z359; EN 361; AS/NZS 1891.1

Utilizamos una especificacion de producto de régimen de mejora continua sujeta a cambios sin previo aviso. -

People - Product « Productivity 3 ?
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Eslingas con Shock Absorber ABLE

Fuerza maxima < 6 kN < 5.75m distancia de arresto

Modelo: SAL

Eslingas con Shock Absorber
Una sola pierna
Gancho de seguridad para gancho de andamio

Eslingas con Shock Absorber
Codigo: SNHO01 Una sola piema .
Gancho de sequndad para gancho de sequndad

‘ Codigo: SCHO1

Eslingas con Shock Absorber
Codigo: SNHO01A Una sola piema AJUSTABLE :
go =t s ok e Gl e i Eslmgapiﬂshmkmﬁubar

‘ Céodigo: SCHO2

Gancho de seguridad para 2x ganchos de andamio

L el L.

ngas con Shock Absorber

Esli .
Codigo: SNHO02 Doble pierna Eslingas con Shock Absorber
Gancho de sequridad para 2x ganchos de sequridad

E‘édigm SNH02A  Doble pierna AJUSTABLE
Gancho de sequridad para 2x ganchos de seguridad

Certificado y aprobado segun los estandares EN354; EN355

Ableforge Manufacturing Inc

'- |
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Able Latino Ameérica.

Tel EE:UU : 01 772-4024071
Tel PERU : +51 997-284 249
Tel CHINA : +86 13588315658

LATINOAMERICA &

APLICACIQHMES DE ELEVACION DE SECURIDAD

oW tlordazasDinamometroGatoshifecanicosayaRoleasideNAteroRkaralCabless

Copyright 2019 Ableforge Mfg Inc.
All Rights reserved
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Modelo:VLC

Material de la mandibula:20 CrMn Ti

# s r 3 by
T
A
Ton1 )
||t
H
!| -] |.; il
I
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PO Ableforge Manufacturingine |

MORDAZAS VERTICALES SV PLUS

=. BENEFICIOS

o

Larga vida del producto. €} Ficil de armar y desarmar.

Conforme a estandares BS EM 13155

Q

O Codige Pl permanente para una buena
trazabilidad.

Q

Todas las partes son forjadas y tratadas
térmicamente. €3 Rendimiento garantizado.
€3 Seguridad y confiabilidad con ndmere
de serie individual.

€3 Marca ABLE grabada en alto relieve.

APLICACIONES

La mordaza estandar VLC esti disenada para izajes verticales y giros sobre placas. la
mordaza posee un dispositive de seguridad por el cual el seguro no se desengancha incluse si
la soga se afloja. Esta mordaza tiene un amplio range de use el cual mantiene una estructura
segura contra golpes en el suelo y golpes o movimientos en las cargas.

AREASDE USO

B Muelles

B Subterrineos

B Construccion

B Produccion de metales. :ﬂl ;ﬁﬁﬂ I;T.Imw

{3 Carga Maxima: |-5 ton - emé ,,rﬂ-’ﬁ'ﬁt
) Aperwra de la mandibula: 0-50 mm » W
©  Factor de seguridad: &

2 Mecanismeo de cierre de seguridad

B lzaje vertical de placas planas.
Rotacion de placas planas.

lzaje de estructuras de acero.

Limate de Dimensiones{mm)
Codigo cargade Abertura

de trabajo (mm)
Producto (Ton)

VLC1 1 0-22 24 32 123 46 22 274 29 142 52 12 4.3
VLC2 2 0-32 35 42 152 50 25 302 38 1838 63 14 71
VLC3 3 0-36 38 48 170 58 35 360 45 203 68 19 11.3
VLCS ] 0-50 §2 54 220 862 58 458 58 238 T6 20 17.4

Material de la mandibula y ¢l piso; 20 CrMnTi

@de.mm.c MORDAZA HORIZONTAL SV PLUS

Cumple con el estindar BS EMN 13155

A\ ADVERTENCIA

Inspeccion antes

de usar segun el manual

operativo ABLE

O | |8
£. _|'.. = I\.II'\-.-q,I 1 = —
 — L J '-.__,' |
= \\Q‘- ;"! ___.-'I
b T
_Ll.::,_J
W L B_

La mordaza HLC es usada para izaje horizental y transferencia de placas de acero y es
particularmente adecuada para esta aplicacion debido al especial espesor que tiene y camaras de
amortiguamiento, el cual proporciona una facil insercion y remocion bajo la placa que esta siendo
levantada. Puede ser usado también verticalmente bajo un esparcidor.

Estas mordazas son ligeras en relacion a su capacidad de carga. Tener en cuenta que la capacidad de
carga es dada en base al par. Las mordazas son adecuadas para superficies duras hasta 37 RC (345 HB)

ABLE

También es posible uzar las
abrazaderas para voltear
eccioned de acers.

Insercar lu placa Tirar de la cuerdy
de agera en enla direccion que
toda su longitud. s muesira arriba,

AREAS DE USO

B En el campo de la construccion de edificios. B En talleres de produccion de metal.

M En el campo de la construccion de barcos.
B En el campo de la construccion de ingenieria civil, en construcciones subterrineas.

Ld bbbl

CARACTERISTICAS TECNICAS DE SEGURIDAD

B Logo de la marca en alto relieve, codigo Pl para una buena trazabilidad y garantia de calidad.
B Todas las piezas forjadas con disponibilidad de stock en cualquier momento.

B Alta resistencia y durabilidad con minima carga de ruptura de 500% de la capacidad, o mejor.

Dimensiones{mm)

Cédigo Limitedecarga pp.e0

de  de trabajo (Ton)
Producto Simple Doble (mm)

H HI H2 B B1 B2 D D

HLC1 1 2 113 166 12 32 100 22 36 102 64 42 70 46 21

HLC2 2 4 3-22 235 16 40 132 33 46 130 84 56 92 56 4.8

HLC3 3 6 12-35 276 18 44 178 40 €66 172 92 70 82 42 8.5

41
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El Elevador Magnético Permanente se puede utilizar en una variedad de
industrias para transporte, izaje de acero, partes de motores, moldes y bienes semi-
fabricados. Debido a su fuerza magnética no hay necesidad de usar eslingas, mordazas
u otros dispositivos de sujecion; evitando asi el dafio a las superficies de los bienes
levantados.

(LD R MORDAZAVERTICAL UNIVERSAL BN SIS

- L] - - -
«"s EspecificacionesTécnicas

Modelo: PML

== CARACTERISTICAS ESPECIALES

© La mordaza universal vertical PLC esta disenada para asegurar que la carga pueda ser levantada y
ratada (180°%). Mientras que al mismeo tiempe nos aseguramos que la carga sea retenida totalmente.

ol

©  Lafuerza del PML es 3.0 veces mayor que la capacidad de carga nominal,

© Estas mordazas tienen un amplio rango de usos y son particularmente adecuadas para la carga y
rotacion de planchas de acero, secciones de barcos y extraccion.

©  Temperatura de trabajo: -40°C a +80°C

© Equipado con un ojo de elevacién con bisagras que se mueven en todas las direcciones para

permitir al usuario colocar y levantar la carga desde cualquier direccion, ©  Seguridad: Mo necesita corriente para operar. Luego de la operacion queda menos del 1% de

residuo magnético,

Material de la mandibula y el piso: 20 CrMnTi

Cumple con el estindar BS EN 13155 © Las mordazas estin equipadas con conexiones especiales para facilitar el montaje de la mordaza en o

posicién horizental, Disenadeo con un interruptor simple y un boton de seguridad, que permite una operacion de

una sola mano.

© Los nuevos modelos tienen mayor apertura de las mandibulas de las mordazas que permiten

\ levantar planchas de acero de variedad de espesores. ©  Disponible en tamafios grandes, con salida hasta de 6000Kg.

© La mordaza viene equipada con un cierre de seguridad, el cual garantiza el uso adecuado con un Como determinar el tipo adecuado de Elevador Magnético que necesita:

doble dispositivo de blogueo, tanto en posicion abierta como cerrada.

La capacidad del iman es determinada por el espesor y la calidad de la superficie del

© Esto también garantiza un pre carga en el material que se levanta. SEMPRneIn:
: : 1 B Antes de operar es necesario encontrar el porcentaje de espesor de acero del componente
O Las mordazas son adecuadas para durezas de superficie de hasta 37 RC (345HB). De dimension y su curva de capacidad,

pequena con una capacidad de elevacion relativamente alta.

Si la rugosidad de la superficie de los compeonentes es menor a 6.3 micras; no existira el
espacio superficial del elevador magnético, la capacidad de carga serd del 100%.5i la

) Estructura general forjada con buena trazabilidad y un factor de seguridad de 6. : : . . .
rugosidad de la superficie es superior a 6.3 micras, se debe estimar la brecha del levantador.

Ableforge Manufacturing Inc
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Limite de carga de trabajo (WLL) - para capacidades de carga consulte el . Eﬂﬁ_ A {],'f""h i
diagrama de abajo
Eﬁjl;gn Capacidad dl’r'ueh-! Dimensiones (mm) Peso Meto Codigo Capacidad Capacidad  Carga Dimensiones
Protuatn Ton E_;:'i.rﬂil A B c D E F G H kg H _ - de (plana) (redonda) de prucba H L B
e ——14 producto  (kg) (kg) (kg) (mm)  (mm) (mm)
PLC 05 0.5 1.0 30 43 345 0-15 103 10 212 36 1.8 - O i A PML100 100 30 300 70 65 100 160 3.1
= PML200 200 30 600 70 65 132 160 4.7
PLC 10 1.0 2.0 48 63 51 0-20 138 12 394 50 4.7 PML300 300 100 ann 96 96 171 215 10.2
PMLS0O S0 200 1500 115 125 LR ] 215 20.7
PLC 20 2.0 4.0 68 76 59 0-25 164 16 370 52 8.1
R PMLBOO 600 200 1800 115 126 223 215 21.2
PLC 30 3.0 6.0 74 85 56 0-30 193 20 418 78 14.9 PMLEOO 800 300 2400 140 138 271 313 3441
T PML1000 1000 300 3000 140 138 271 313 303
PLC 50 5.0 10.0 80 90 &5 0-50 240 22 450 88 20.8 PML1500 1500 500 4500 140 138 341 313 43.4
Y PMLZ2000 2000 750 6000 168 156 447 430 84.0
PLC 80 8.0 16.0 80 140 81 38.5.83 328 24 540 120 38.3
PML300D 3000 1000 8000 185 177 472 430 110.0
PML5000 5000 1500 15000 240 234 600 860  385.0
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@delu: SML SUPER ELEVADOR MAGNETICO ABLE Modelo: LPC MORDAZA DE PLACA LATERAL SERIE LPC

" ESPECIALIDADES TECNICAS

»« Principales usos y caracteristicas
Mandibulas de acero endurecido para agarre seguro y mecanisme de bloqueo

Materiales magneticos de Nd-Fe-B permanentes de alto rendimiente compuestos de
Aleacion de acero forjado, temperado y templado.

100% probade en fibrica a 200% de su capacidad.

Uso en pares. 2 o 4 piezas trabajando al mismeo tiempo.

Conforme a estandares BS EN 13155 y estandares americanos ANSI/ASME
B30.20s.

sistemas magnéticos, optimizando el diseno del circuito magnético y la estructura general

de acero, de modo que a mas pequeno y ligero, el borde de adsorcion s mas fuerte. Diseno

unico del circuite magnético, remanencia cercana a cero.Alto factor de seguridad, el mayor
esfuerzo de fuerza tiene una calificacion de 3.5 veces la gravedad. En la parte inferior del
disefio en forma de "V" para la adsorcién de los objetos cilindricos correspondientes, el

mango con botdn de seguridad puede operarse con una mano. Es aplicable a fabricas,

almacenes, terminales e industria del transporte.

{Las mordazas LPC se usan para el izaje

y transporte en posicion horizontal de

materiales sin flacidez o paquetes de

material duro. Estas mordazas se deben

Factor de seguridad:de 1 a 3.5
Suaper Iman

: Cédigo  Limite de carga Carga de Abertura
USar en pares o mas.) de de trabajo (Ton) prueba (Ton) de boca Dimensiones (mm)
producto Simple Doble Simple Doble (mm) B c D

M Principales parametros técnicos LPCO75 075 150 150 3.00 0-50 52 127 100 218 @30 43
LPC 150 1.50 3.00 3.00 600 0--50 52 220 110 270 @36 8.4
S Carga Carga Minimo Espesor Lengitud
Cﬂdlgﬂ- phna redonda Cspesor redondo de tra ba]ﬂl ::r:;:::;li.g LPC 250 2.50 5.00 5.00 10.0 D=~60 62 260 130 315 240 13.1
de WLL WLL  deplato Min-Max Max o
Producto (Kg) (Kg) {mm) (mm) (mmj)
SML-100 100 50 15 25-60 1500 <80
SML-300 300 150 20 50-100 1500 <80 Lot L MORDAZA DE PLACA HORIZONTAL SERIE HPC
SML-600 600 300 30 100-180 2000 <80
SML-1000 1000 500 40 150-350 2500 <80 :'- ESPECIALIDADES TECNICAS
SHL-=1500 2% g90 20 rLehi LY FEL Las mordazas HPC se usan para el izaje y transporte en posicion
SML-2000 2000 1000 &0 180-450 31500 <80 horizontal de materiales sin flacidez o paquetes de material dure.

Estas mordazas se deben usar en pares o mas.

La merdaza HPC es usada para izaje horizontal
B Amplia variedad de apertura de mandibula: Desde 0 hasta 40 mm

M Especificacion de medidas

¥ wansports: Gaipe. deacerc. Ly base ex ranarad B Pruebas individualmente probadas al 200% de su limite de carga de
fi i ; T
Dimensiones (mm) PR VA LA e e Tragja con Sermicrelon
Ll B HI H2 R como en los bordes,) B Cada producto tiene nimere de serie individual, con cédigo IF logo y
- mm mm mm < fecha de prueba de carga inscrito en el equipo. El nimero de serie es
S Too o oy % o S 195 305 2 1.9 - =% Iniﬂl:ltﬂ en el cuerpo con mantenimiento y libro de registro de garantia.
m a | B Fabricade en planta con 150 9001
SML-300 300 150 199 a0 95 68 175.0 500 38 10.9 // "-
e il Cédigo  Limite de carga Cargade  Abertura
SML-600 600 300 263 115 07 78 2245 580 42 21.0 @ > _{__ H } de de trabajo (Ton) pruebg:ﬁT-un} de mandibula Dimensiones (mm)
e = = 2 : @ Y= . Producto Simple Doble Single Double {mm) B [ D E

SML-1000 303 110 88 2655 640 30 415 < = [ 1: HPCO75 075 150 150 300  0~25 25 125 50 175 @25 2.4
SML-1500 1500 700 348 166 56 102 3355 760 56 614 _// '*[ HPC IS0 150 3.00  3.00 600  0~25 30 I57 &5 204 @30 4.0
sML-2000 2000 1000 394 175 y70 102 3425 760 56 835 B - HEC250 B LS00 5. 00 S5 00 S 10,0/ S O 0N SO 7 1SR Y0NS 1O R VA0 N4
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Modelo:DHQ

Las mordazas DHQ se usan para el izaje
y transporte en posicion horizontal de
materiales sin flacidez o paquetes de
material dure. Estas mordazas se

deben usar en pares o mis.

Modelo:LTC

[4 6 Ableforge Manufacturing Inc

MORDAZA DE PLACA HORIZONTAL SERIE DHQ

=« ESPECIALIDADES TECNICAS

) Adecuado para la elevacion y el ransporte de placas de acero, construccion y barras perfiladas
en posicion horizontal,

) Fabricado con carbono de alta calidad.
) Evitar el arranque o el choque de la carga

2 El limite de carga de trabajo es la carga mixima que la mordaza esta autorizada para soportar
cuando se utiliza en pares con un dngulo de elevacion de 60°. En operaciones de elevacion, las
mordazas se pueden usar en pares o mas.

- -
N;H_..ﬁ_ i

Codigo  Limite de carga Carga de Abertura

de de trabajo (Ton)  prueba (Ton) de mandibula Dimensiones (mm)
producto Simple Doble Simple Doble (mm) B c D
DHQ | 1.0 2 2 4 0~20 127 156 56 9 2.0
DHQ 1.5 1.5 3 3 (-] 0=30 152 190 &4 31 3.2
DHQ 1.5 .5 5 5 10 2060 220 293 70 54 8.1
DHQ 4 4.0 8 8 16 50~100 277 375 8é 39 16.5
DHGQ 5 5.0 10 10 20 60~125 296 411 86 66 20.4

MORDAZA PARA IZAJE DETUBERIA DE CONCRETO SERIE LTC

La mordaza LTC se usa para secciones de tuberias de concreto o de acero. Estas mordazas
son disefiadas para izar secciones de concreto en posicion vertical. Estas mordazas deben
ser usadas en pares para una maniobra segura, y puede ser suministrada con cadena.

) Sistema de izaje de 3 patas para una segura y sin estropear el transporte de tberias de concreto con
diametros de hasta 2000 mm y una carga de hasta 3 ton.

O El montaje y desmontaje de las mordazas puede ser realizado facilmente debido a las asas que se han
incorporade en cada mordaza.

) Lote probado con una relacion de 4 a | contra ruptura.

) Para uso en trabajos pesados, pere con un diseno de peso ligere. 0" ,"‘H
—
0 Para aplicaciones en wberias de concreto, de acuerdo a los estindares DIN 4034 | ::“F—L’ \
) Para izaje de twberias de concreto con diametro de hasta 3000mm, : 7
disponible a pedido. i

1 -
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Codigo  Limitade  mangibula Rrofcendidad gﬁl de A B o D Peso

Producto trabajo (Ton  {mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm}  (kg)
LTC1.5/120 1.5 40-120 165 100 135 75 18 180 6
LTC3.0/180 3 50-180 245 175 180 100 26 310 18
LTC3.0/220 3 90-220 245 175 180 100 26 310 24

DINAMOMETRO ABLE

© CSR-A viene con pantalla LED en rojo, para uso en interiores.

Modelo: CSR-A
CSR-B

@ CSR-B viene con pantalla LED en verde, para uso en exteriores,

Precision de pesaje Cumple con OIML Il ()4

Tiempe de operacion &0horas A — :
fen bateria £arpieda ftmploLirantn] r m oy e
Sobrecarga segura 15% a gran escala LS JJ,E P _
Sobrecarga dafina 300% a gran escala \::_""-_H'{‘ = i I
Rango de temperatra de trabaje .10 -50°C U #48)
Humedad de operacién <90% Humedad relativa H Wy
Dimension de la pantalla 5 digitos 30 mm (1.2") v, b
Tiempo de estabilidad de lectra <50 segundos == ; .
Distancia remota 10-15m
CSR-1-A/B 1000 1 505 58 35 11.5
CSR-2-A/B 2000 1 505 58 35 11.5
CSR-3-A/B 3000 1 205 58 35 15
CSR-5-A/B s000 2 610 80 45 16.4
CSR-10-A/B 10000 5 650 90 45 21
CSR-15-A/B 15000 5 940 98 55 45.5
CSR-20-A/B 20000 10 1100 127 70 735

Modelo: TPH

GANCHO DE IZAJE PARATUBERIAS

TPH estd disefado para el izaje de wiberias, especialmente para whberias de acero, aluminio y acero
inoxidable; asi como tuberias de concreto, con una alta eficiencia.

“ CARACTERISTICAS ESPECIALES

@ -Paraizaje horizontal y transporte de tuberias de distintos materiales.

@ -Disefio compacto y de peso ligero; que le brinda una gran capacidad de izaje.

@ -Cubierta de plastico dnica para proteccion con alta durabilidad, facil de reemplazar.
@ -Para ser utilizado solo en pares (con eslingas de elevacion).

& ﬁéﬂ go  WLL(Ton) Nﬁ"ﬁ"«iﬂ Dimensiones{mm) Peso

producto Simple Doble T A B C D E T (kg)
TPH1.S 075 15 40 122 30 195 70 39 @25 223
TPH3 1.5 3 40 122 30 195 70 39 025 258
TFH4 2 4 20 122 30 215 70 39 D28 280
TPHE 3 6 S0 122 30 215 70 39 D28 3.50
TPHE 4 8 70 126 30 240 70 39 D28 3.80
TPH12 6 12 70 160 30 260 20 45 D35 6.40
TPH16 a8 16 70 168 30 272 90 50 37 9.40

Poople = Product = Productivity 4 7
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MORDAZAS UNIVERSALES PARA ELEVACION DE CILINDROS

% Especialidades Tecnicas

Modelo: DLVC MORDAZA DE CILINDRO PARA ELEVACION VERTICAL

DISENADO PARA LEVANTAR, MOVERY TRANSPORTAR

@& Disponible en capacidad de 0.5 toneladas mérricas.

O Cuerpo de aleacién de acero soldado de mayor fuerza y tamafio reducide. Componentes de O  SafeliktVDL ticne una aplicacion similar a los polipastos.

aleacion forjados, donde sea requeride.

O  Safelift VDL tiene varias aplicaciones para izaje de cilindros de acero sin tapa,
o incluso para liquidos y sdlidos, las diferentes cajas de acero conformadas o
transformadas.

O Pruebas de carga individuales realizadas hasta 2 veces la cargalimite de trabajo,. con certificacion.
2 Mombre de la compaiiia, logo, limite de carga de trabajo y mandibulas abiertas estampadas

permanentemente en el cuerpo.
0 Safelit VDL es perfectamente adecuada para su uso en: agricultura, fabricacion de

2 Cadaproducto es individualmente serializado,con el nimero de serie y pruebade cargainscrita alimentos, muelles, hospitales, limpieza, quimicos, hortiodtura, piscinas/spa y fabricacion en -4

en ¢l cuerpo. El nimero de serie es incluido en el certificado de test con el mantenimiento y general. - E

] =2

libro de registre de garantia. . . = g

La mordaza de tambor DLVC es para : . Bloqueo positive en la accion de agarre del aro para la seguridad de manos libres. B

izaje wvertical ¥y transporte. Permite 2 Minime limite de carga de trabajo de 10% de la maxima carga de limite de trabajo. =]
que el tambor permanezca en posicion © Kits de reemplazo para mantenimiento estin disponibles. Comeo usos generales, hay un ejemplo de uso para cilindros de acero cortado a la mitad o

adecuar el tamafo para uso. En caso de que no hay borde (porcién de cilindre) enla
seccion, hay riesgo en juego de que se balancee o se salga. Pere en ese caso,los bordes de
agarre se soldarin o se uniran con refierzos como s& MUESLFA 2 continuacion.

vertical durante el levantamiento y el
! © Fabricade en planta con IS0 9001
transporte con una mordaza

Modelo:DLVC Modelo:YDL

Codigodoe decarga gt':;";i \inliario Dimensiones (Pulg.)

producto detrabajo  “yC"  {lbs.) MasdbaA B c D E
DLVCOS 0.5 270018 15 12 14.77 11.42 1.97 9.9 047

* La carga maxima es 5 veces el limite de carga de trabajo. Sin bordes pafervarienie

& Esta mordaza ABLE esta disenada para el izaje y transporte de cilindros de acero |
que portan liquides.Yiene completo con un grillete ajustado para uso inmediato.
O Tenga en cuenta que esta mordaza solo es adecvada para el levantamiento de
cilindros de acero.
Peligro Seguridad
© Lamordaza estindar LTVC es suministrada con dispositive de bloqueo el cual es &
automaticamente aplicade cuande la mordaza esta unida al cilindro. -
Bl / \- Alcance !}' 1 Jf
i Y Componentes orden n® P - ‘ i :
| .cuerpo completo 1041 e %
2.grillete completo 1235
3.segmento de leva completa 1234 PELIGRO. L& prerrpemrrer o Elevacion del Arrojado Croble pierna
weedar limite arac angulo lateral
4.brazo de mordaza completa 0190 :?{:,;,t :,“:Ja i ok
S.resorte 1063
e ) b.ejede cuerpe ooss
Limite de
Cédido 311.- :ral;;}:rgl Prueba Tamafo de cadena Tamaho de aro
Model: LTVC de de Alecance Paso
Limite de DLVC Peso Dimensiones (in.) Producto Simple Doble ©3FE3 piimetroLongitud Dia. Interior Exterior Total
carga de g -
" i I : . stock unitario
La mordaza de cilindro LTVC es para izaje ‘H‘a ni].'f No. {Lbs.) "‘"‘":;"" B c D £ G 500kg 1000kg 2000kg 6.0mm S500mm 13mm 66mm 93mm 680m  3.6kg
vertical y transporte. Se asegura ; = VDLI
automaticamente en el cilindro, y puede ser LTVCOS 0.5 1230116 4 063 1.03 531 52 1.14 202 044 1100lbs 2200lbs 4400lbs  1/4” 20 1/3" 142" 2 3/5" 3 213" 27 1/6" 49Ibs

usadoe sole o en pares * Lacargamiximaes 5 veces ellimite de carga de trabajo.

 — ——
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Modelo: HVP GATOS MECANICOS DE ACERO

. - -
«'= Caracteristicas técnicas
3 Sistema de freno de doble trinquete - freno rapido, segure y de confianza.
' Baja telerancia de engranajes- transmisiones suaves, libre de sacudidas.
0 Alta eficiencia y minima fuerza de giro. 3e requiere menos de 25 kg para levantar
una carga completa de cualquier capacidad nominal.
~  Estructura robusta, rendimiento de izaje ligero y ripido, placa de material CRS de
alta calidad, engranes carburados de aleacion de acero.
Cadigo Carga de trabajo Altura Altura  Altura de gancho en
d;g sagura de la carga de izaje  la posicidn mas baja Pﬂiﬁ ";M':'
Producto {Ton) (mm) {mm) {mm]) tkg
HVP-1.5 1.5 T25 350 13.2
HVP-3 3.0 725 350 20.9
HVP-5 5.0 725 300 28.4
HVP-10 10 800 300 48.0
HVP-16 16 950 400 64.2
HVP-20 20 950 400 73.0

GUIA DE OPERACION

A ADVERTENCIA B Colocar los gatos mecdnicos en lugares nivelados. Luego poner los bienes en el

soporte bajo (4) o en el superior (3). Mueva la manivela (2) en sentido horario

—

HAMNDLE ASSEMELY
-3

B9 B9 135 00 G063 (31

L |

*”i' B (B0 (139

GHEE253

i

Inspeccion antes de para el izaje, y en sentido anti Horario para bajar la carga.
usar segun el manual
operativo ABLE (1) Base
. 7
(2) Manivela
(3) Soporte Superior No. DESCRIPCION |CANTIDAD | No. DESCRIPCION CANTIDAD
(4) Soporte Inferior 1 Contratuerca hexagonal I 6 13-5 Encaje de tornillos hexagonales 8x8 1
(5) Trinquete Ratchet superior 2 Montaje del cuerpo 1 13-6 Mango 1
(6) Trinquete Ratchet inferior 3 Anillo de manejo | 2 13-7 Rodamiento coneclor del mango 1
(7) Anillo del eje 4 Cremallera | 13-8 Contratuerca 1
5 Primer gje de transmisidn 1 13-9 Disco ratchet 1
Atencion B Primer engranaje 1 13-10 Freno espaciador 1
B No exceder la carga nominal. La sobre carga estd prohibida. 7 Cabezas hexagonales M8°20 _ 4 13-1 Flato de friccidn 2
B Antes de operar, asegurese de la flexibilidad de los ratchet (5), (6). 8 Resorte de trinquete | 1 13-12 Freno 1
B Asegurarse de que el gato mecanico este en completo balance al operar. El gato debe ser g Trinquete inferior l 1 13-13 Pin de resorte recto 6x20 1
. SolatNo e Mpelcer P 10 Trinquete superior 1 14 Pernos de fijacion 2
Antes del uso, asegurarse que la carga esta riada completamente por los soportes :
R P SRR Pl k= i 11 Arandela de trinquete 1 15 Ensamble de la cubierta 1
superior ¢ inferior, 1 - -
El gato mecinico de acero HVP ABLE esti B Cuando se usen varios gatos al mismo tiempo, asegurarse de subir o bajar a la misma 12 Arandela de ajuste para eje 14 ! 1 : ® Cubleds; ds rodamianks 4
diseiado y desarrollado para aplicaciones velocidad. Todo el curso de la operacién debe ser dirigido. 13 Conjunto del mango | 1 17 Conjunto de rodamientos 2
de carga en la industria pesada, estrictamente B  Esti prohibido poner cualquier parte del cuerpo debajo de |a carga. 13-1 Resorte de eje | 1 18 Contratuerca hexagonal M6 4
de icisidi: oo ol ks Fedlinne B e Enidir B Silafuerza de trabajo es anormal en la operacion, detener inmediatamente para 13-2 I Arandela . 19 Primer rodamiento de carrera 1
de seguridad DIN 7355 ;ﬁrem:::r;ar todos I:::s :nrnpq.nentrs de transmision relacionados. 13.3 Resorle del mango 1 20 Segundo conjunto de engranajes 1
O plicar lubricante a las partes regularmente. -
13-4 1 21 Segundo rodamiento de carrera 2
B El soporte superior debe estar en la posicion inferior cuando el gato mecanico no esta Contratuerca hexagonal M12 9

en uso.
|50 Ableforge Manufacturing Inc People « Product - Productivity |5]
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Modelo: HPB

Polea Gnica

| 5 2 Ableforge Manufacturing Inc

POLEA DE IZAJE MANUAL PARA CABLES Kelatlaglsllglel[s]o .

~*» Caracteristicas técnicas

HBF. de disefio britinico, es usado para cambiar la direccion de la linea de carga con una
polea de acero mecanizada.

Gancho giraterio forjado, tratade térmicamente y pestillo con indicador de estiramiento y
cédigo de identidad,

Puede ser equipado con bujes de bronce o cojinetes de rodillos.

Su disefio permite una ripida insercion y posicionamiento del cable en la polea.

La carga puede ser asegurada moviendo el gancho en la direccion de tiro.

La ranura y la polea estan hechas de acero de aleacion mecanizado de alta calidad para
adapiarse a su diimetro de cuerda previsto.

Para uso con cable de acero y cuerda de fibra.

Fabricado en acuerdo con los estandares europeos EN 13157:2003, y la directiva de
maquinado 98/37/EC.

T T [ FACTOR DEANGULO MULTIPLICADOR ]
I Angulo Factor Anguln- Factor |
= | 0° 2.00 100° 1.29 |
'ﬁﬁ,ﬂ- | 10° 1.99 110° 1.15
&0 a 20° 1.97 120° 1.00
/&l \ 300 1.93 1300 0.84
1,- Bl T 1.87 135° 0.76
A B By | 45° 1.84 140° 0.68
ANV A i 50° 1.81 150° 0.52
& S N ; 60° 1.73 160° 0.35
& ~uomno—" 4 e 1.64 170° 0.7 |
El grafice de la derecha indica el factar a0° . 1.4 _— .

que 3¢ debe multiplicar por |2 linea de
carga para obtener la carga total en ¢l
SOpOTIE.

B Ejemplo
(Cileulos para determinar el valor total dela
carga en sistema de una linga]

Un camian levantanda 1000 Ibs

Mo hay ninguna ventaja mecinics a un sistema
de Haea dnica de carga, por lo o cable de arrastre
o3 igual 3 1000 libras o el peso tiendo levantada.

Para degerminar ks carga total en el seporte A
A= 1,000 0bs. X 1.81 = 1,810 Ibs.

{linga de cirg) (fagcer de 507 de dngule)

B= 1,000 bs. X 0.76 = T80 Ibs,

{linea de tire) (Factor de 135% de dngula)

Polea manual Ableforge tipo HPB

Codigo Limita da Pastillo Didmeatro Dimensiones mm Pasc
de cargade «degancho decable kg
Producto trabajo(ton) Hmm mm B B1 B2 H1 H2 H3 D1 D2 R
HPB 05 05 20 $5 95 62 16 260 190 20 75 88 3 1.8
HPB10 1.0 23 47 118 76 17 305 200 23 85 105 4 3.3
HPE 20 E.D 27 $13 119 92 24 425 263 30 150 190 7 7.8
HPB3Z 3.2 31 $15 230 108 28 496 295 40 180 220 9 134
HFB 64 6.4 42 $18 270 116 35 655 375 47 210 260 10 229

LATINOAMERICA

APLICACIONES DE ELEVACION DE SECURIDAD

Able Latino Ameérica.

Tel EE:UU
Tel PERU

Tel CHINA

L R ]

01 772-4024071
+51 997-284 249
+86 13588315658

ajcablelde 1Zaljeny arrastre),

"_'.;i'; f.-i:m_as nEelACojinetes giratorios

Copyright 2019 Ableforge Mfg Inc.
All Rights reserved
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VALOR MAS DISENO POR ABLEFORGE MFG INC.

MANGO AJUSTABLE

para ficil operacion

PALANCA HACIA ATRASY PALANCA HACIA ADELANTE

colocado en tindem proporcicnando un disenio delgado y asegurando fa
trasferencia de poder a lo largo del centro.

SISTEMA DE MORDAZA

DE CUERDA

S¢ desengancha ficilmente con
una palanca que permite una
instalacion suave del cable.

ESPARRAGOS DE REPUESTO

Esparragos de respuesto ubicados en el asa de transporte .

PASADORES DE SEGURIDAD DE REPUESTO

previene la sobrecarga. Funciona hasta aproximadamente una sobrecarga de 50%
y los pasadores pueden ser reemplazades sin necesidad de quitar ka carga,

PERNO DE ANCLAJE

ofrece numercsas y versitiles pesibilidades de conexiones con ganches de
carga, eslingas y cadenas

HUHERD DE SERIE ESTAMPADO

para una ficil identificacién,

CUERPO DE ALEACION DE ALUMINIO : :
FUNDIDO DE ALTA RESISTENCIA % el

peso ligero, simple de operar. Diseno con contorng suave con una barga ¥ plana superficie
en la base para incrementar |a estabilidad horizontal, asi como para trabajos en posicion vertical.

CABLE DE ACERO GALYANIZADO MONTADO

EN EL CARRETE
cada cable es operacionalmente probadeo a |50% de su capacidad nominal y
s¢ emite con un certificado de prucba individual,

Ligera, potente, ficil de transporcar y usar, eitos equipos
hacen posible selucionar numerosos prablemas de traccion

e izaje de una manera practica y segura. Marca y tamaiio en relieve

O Construccion
W rraccion de estructuras
B colocacion de acero o tuberias de concrets
m colocacion de pilares de concreto

@ Ferrocarril
m jalar el ferrocarril
W extraccion de vagones,
B colocacion de ricles.
B manicbra y mantenimiento del material redante. _ - e
Cinta de transporte siendo
levantada por ¢l ABLEVWRP

© Fibrica de barcos
m maniobra de barcos

mrrabajo de cerraduras
m estibacion de carga.
B embarque de botes,

o Transporte
B posicionamiento de caldera
B miaquinas
B mantenimiento
B carga de autos
B emergencias
W carga y descarga de paquetes pesados,

ABLEWRP en operacion para ABLEWRP usado para la alineacion

54

¢l posicionamiento de magquinaria pesada, durante el manejo.

Ableforge Manufacturing Inc

ARLE®

Website: www.ablelatinoamerica.com

Modelo: WRP

=. Mecanismo:

ABLE WRP no necesita ser acompanado por un tambor de cable para enrollar el
cable, ya que es pequeno en tamano y ligero en peso. Moviende la manivela, izquierda o
derecha, el cable pasara a través de él, como si se jalara con la mano, es decir, por medio
de dos mandriles equipadas en el interior del cuerpo. Este equipo es muy facil de operar,
no sé requiere de experiencia.

Caracteristicas:
I. Pequeno y ligero.

1. Equipado con dos dispositivos de seguridad, esto garantiza seguridad en las

operaciones.

3. El cable se estira recto para operaciones distantes, sin importar la longitud del

cable.

4. La velocidad de transmision es de 3 metros por minuto, es ¢l mas rapide en su

tipo.
5. Puede ser usado en cualquier posicidn.

6. Equipade con gancho de seguridad, previniendo asi que ¢l cable se salga

durante una operacion.

7. La mas racienalmente planeada, disefiada y durable.

ESPECIFICACIONES DELWRPABLEFORGE

TECLEA CABLE DE IZAJEY ARRASTRE SERIE WRP

Codigo de Producto WRP0E WRFP16 WRP32 WRP54
Capacidad de izaje (Kg) 800 1600 3200 5400
Capacidad de traccién (Kg) 1300 2800 6000 10125
Carga de prueba (Ka) 1500 3000 6000 10125
DLl cia cmbie ca acaco (mm) IWRCS.3 IWRC11 IWRC16 IWRC20
Eﬁgﬁf seguridad de cable (mm) 5xWLL 5xWLL 5xWLL 5xWLL
Fuerza de ruptura de cable (Kg) 5430 9580 17200 27000
Fuerza de ruptura general 4xWLL 4xWLL 4xWLL 4xWLL
Velocidad de trasmisién por min 3mtrs amtrs 3Imtrs 3mtrs
Dispositivo de seguridad safety pins safety pins safety pins safety pins
Peso neto (Kg) 15.7 28.4 55.2 114.0

Wire Puller

People « Product « Productivity
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Modelo: RWP

Mecanismo

RWP es un tecle a cable con acabado en acero, el cual es de tamano

Al mover la manija a laizquierda y a la derecha, el cable pasa a levantar o bajar la carga.

Caracteristicas

# Disenc compacto y de pese ligero.
s Equipado con dos dispositives de seguridad, que garantizan

un uso seguro durante la operacion,
« El cable se estira recto para operaciones distantes,

sin importar la lengitud del cable.
 La velocidad de transmision es de 3 metros por minuto,
dependera del esfuerzo y la velocidad de la operacion.
# El cable puede ser usado en cualquier posicion de trabajo.
e Equipade con un gancho de seguridad.

pequeno y de peso ligero.

nce. producing greater ﬂ“fnut

TECLEA CABLE DE IZAJEY ARRASTREACABADO ENACERO ABLE

Cédigo de Producto |Capacidad de carga g:m Viajes por carrera c“hé?aﬁﬁrfm Factor de seguridad {L“;Eh'f ﬁm
(kg) (kg) (mm) (mm) (kg)
RWP-08-20 800 1200 52 8.3 x 20m 5 x WLL 13.9
RWP-16-20 1600 2400 55 11 x 20m 5x WLL 26.3
RWP-32-20 3200 4000 28 16 x 20m Sx WLL 49.5
Dimensiones(mm)
Cadigo de Producto A B Espesor del cuerpo L1 L2
(mm) (mm) C(mm) (mm) (mm)
RWP-08-20 440 265 63 NIA 80
RWP-16-20 550 300 T 80 120
RWP-32-20 690 350 91 80 120

56 Ableforge Manufacturing Inc
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Modelo: FRB

Modelo: FLB

TENSADORES DE CADENA RATCHETY PALANCA FORJADO

:'- Caracteristicas técnicas

Mejorade para uso con cadena de grade 70,80 ¥ 100,
Mango forjado de una pieza
Su tema continua proporciona un ajuste finito al atar la carga.

Probados individualmente.

©Q 0 0 0 ©

Ficil operacion del ratchet.

LOAD BINDER

Codigo Tamafie Limite de Carga

de Tamaiio an carga de minima de DIMENSIONES (mm)

Producto {mim) ulgadas trabajo FUptUra c El &
e (Kg)  (Kg)

FRE-08 78 5f16-3/8 3800 8600 355 65 590 754 I 48
FRE-10 10 3/B-1/2 S000 12000 355 65 610 775 12 5.2
FRE-13 13 1/2-5/8 9000 18000 355 &5 700 870 15 7.6

TENSADORES DE CADENAY PALANCA FORJADOS

[ | ” 5 s
= Caracteristicas técnicas

2} Hecho de acero de aleacion templado y temperado.

O Construccion extra fuerte en el punto de apalancamiento para evitar la propagacion.
El talén del tensor se aleja de la carga, permitiende una facil liberacion.

O Articulaciones giratorias de rotula y zécalo en ensamblajes de gancho permiten una
traccion en linea recta.

© Rotacion de 360 grados del gancho para facilitar las maniobras.

Lirmite: Carga

Tamafio TMT39  decarga  minima DIMEMNSIONES (mm)

Producto (mm) pulEEr::d:Is s ;ﬂ}\hﬁﬂ i {n;pﬂ;ur'a £ - = : :
FLB-08 78 al16-3/8 3800 84600 400 &l4 510 287 38% 1| 3.3
FLB-10 10 3/8-172 6000 12000 441 702 572 325 34 12 55
FLB-13 13 1/2-5/8 000 18000 518 B58 705 395 391 15 BE

People « Product « Productivity 5 ?
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Modelo: HRP

"« Caracteristicas

~+ Técnica de prueba de tiempo.

TECLE RATCHET A CABLE

' Movimiento del mango de arriba hacia abajo.

Facil reparacion en campo ¥y mantenimiento barato.
- Construccion solida, doctil y maleable de hierro.

TECLE RATCHET INDUSTRIALA CABLE

Disenado para extraccion de cables eléctricos para los siguientes campos:

Equipade con freno mecanico automatico y cambio de trinquete.
' Mas equipado con factores de seguridad que otras marcas.

Energia eléctrica, lineas telefonicas, construccion, agroindustria y propositos generales.

Rigging configurations

Cédigo de producte  Capacidad de traccién(kg) Tamaiio de cable  No. de ganchos

HRPO10 1000
HRPO15 1500
HRPO20 2000

dEmmx2, 3mir Dos
DEmmx2. 3Imir Dos
DEmmx2. Imir Dos

=» MORDAZAS DE CABLE
Un instrumente ideal para agarre, traccion y tensionamiento de cables de mensajeria,

Modelo: UCG-B

de tensian de 1770 M/mm2.

Sus mandibulas paralelas propercionan agarre antideslizante, sin danar el cable.

cables y varillas metilicas, dependiendo del diametro y la superficie hasta una fuerza

La guia evita que la empunadura se caiga del cable y permite una liberacién instantinea.

Ableforge Manufacturing Inc

Agarre de alambre apretado para el tecle.

Facil reparacién en campe y mantenimiento barato.
Construccion solida, dictil y maleable de hierro.
Capacidad de carga desde 500 kg hasta 3000 kg

Mas equipado con factores de seguridad que otras marcas.

Codigo de Poducto cﬁ‘ﬁ‘ﬂm mﬁm“:
B-0500 0.5ton 1-10mm
B-1000 1.0ten 2-20mm
B-2000 2 0ton 2-26mm
B-3000 3.0ton 16-32mm

Peso noto

0.38kgs
0.70kgs
1.27kgs
2.38kgs

Modelo: BHW

L\
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Modelo: BHW-S
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B Elcumplimiente conASI418.2 s¢ aplica
cuande estd equipade con cables y
accesorios aprobados

'WINCHE MANUAL CON

MECANISMO DE FRENO BHW

Capacidad de carga - 180,270,410 y 600 Kg
Cabrestante manual de cable con impulso de engranaje

Carcasa del cabrestante y tambor de cable de placa de acero robusto.
Tambor de cable en cojineres.,
@ Ampulso de engranaje recto para optima eficiencia.
Disefio compacto, de peso ligero y durable.
Freno de presion de carga automatica para mantener vy bajar
la carga de forma segura.
MOTA: HW-B00 no tiene un frens automatico instalade.
El cabrestante de cable viene con una alta visibilidad, acabadeo en polve

verde como estindar; también disponible en acero inexidable, material A304.

CABRESTANTE DE FRENO DE MANO ESTANDAR SERIE BHW
Capacidad Capacidad Esfuerzo Capacidad :
Cédigo f:" [,',}: da"l traceion :&q Diiﬂﬂh'ﬂ Hd- ?huhh total de H:il!“ F;;'qnnn
*capa 1 “capa de tambor le  cable
Producto ge cable decable de cable  {mm) transmisién (mm)  (m) ﬁﬁ'ﬂ bl

HW-800  180kg 370kg  14.5kg 21 371 4 27 TBA 3.1
BHW-1200 270kg 545kg  15.0kg 48 421 4 33 9 4.2
BHW-1800 410kg 820kg  22.0kg 60 5:1 5 47 TBA 8.6
BHW-2600 600kg 1200kg  19.0kg 75 10:1 5 47 T 10.9

Capacidad
de izaje  de traccién

1* capa 1° capa
Eroducto &0 cable. | docable

BHW-1200S 270kg 545kg  15.0kg 48 421 4 33 9 4.0
BHW-2600S 600kg 1200kg  19.0kg 75 01 5 47 7 10.3

Vodelo

Carga s&ga dhaju LBS
Prueba de carga KN 8
Relacion de transmision 4.2:1
A 156
B 184
C 88
Dimensiones D 210
) e 27 27 27
F 272 283 305
G 51 60 63
H 109 109 109
Peso neto kg 4.2/14.0 8.6/8.2 10.8/10.3
Volumen cm 16 x 16 x 22 35x20x 23 3524 x 24

People = Product - Productivity 5 9
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Modelo: PNW WINCHE MANUAL SERIE PNW DRIl BARRETAS

Una barra de palanca de tubo de acero soportada en dos rodillos de acero lisos.

B
Adecuado para muchas aplicaciones de izaje y descenso, «"= Acabado Cromado
como la elevacion de barcos en pescantes de elevacion y
descenso de quillas de veleros.
) Elfreno de cierre automitico proporciona seguridad O Diseno compacto.
adicional y contrel para muchos trabajos de izaje

o extracciéon, O Facil de usar.

L .. . 2 Altamente eficiencia.
) Elfreno de friccidn automitico suministra una constante

¥ positiva accion que previene un desliz de la carga. © Mango seguro.

)  Elfreno es completamente automatico y la carga permanece
en posicion cada vez que se suelta el mango.

ABLE

Cargo Mover

Diamatro Capacidad  Giro Longitud Relacidn
= ik del  Esfuerzo por del do Poso

tambor requerido . . vuelta  mango transmisién neto
PNW-100  50mm 100kg. 48.0mm  11.5kg. 30m 166.5mm  240mm 1:1 4.2kgs.
PHNW-300 6.3mm 300kg. G60.5mm  11.0kg. 30m 72.8mm 350mm 2.88:1 6.1kgs.
PNW-500 6.3mm 500kg. 60.5mm  12.0kg. 40m 484mm  350mm  4.33:1  14.8kgs.
PNW-1000  8.0mm 1,000kg. 783mm  12.0kg. 40m 21.7mm  350mm  12.19:1 20.2kgs.

‘ PNW-2000 9.0mm 2000kg. 89.1mm 130kg.  40m  136mm  350mm 2268:1 25.2kgs. PATINES DE RUEDAS/TORTUGAS

PNW-3000 12.5mm 3,000kg. 101.6mm  18.0kg. 40m 18.0mm  350mm  22.16:1 46.0kgs.

Pueden ser usados en cualquier situacion en la que objetos pesados necesiten ser movidos. La carga puede
Y A g By 5 5 s
ser levantada ya sea con las barretas o con las gatas mecanicas, permitiendo a los patines posicionarse
‘ Modelo: RSA

4 Max.altura Diametro Ancho Peso

de patin  derodillo derodillo Neto
mm mm mm (kg)

Capacidad Longitu
(Ten) mm

facilmente. El rodille de nailon sellade de gran diametre garantiza la facilidad de movimiento y extiende la
carga, protegiende los pises de alta calidad del dane causado peor altas cargas puntuales y contaminacion de

aceite o grasa. Los rodamicntos no necesitan mantenimiento y tienen dos asas en sus extremos para
MﬂdEIﬂ: Bc P i NZA PARA VI GAS posicionamiento y transporte.

) Conforme a normas de seguridad ANSIJASME

) Se puede ajustar ficilmente con mango roscado Placa giratoria con cojinetes; coeficiente de friccion: 0.15 a 0.25.
O Las mandibulas de agarre estin disefiadas para reducir Cédiao de Producto Capacidad Numeros Peso Neto
el estrés en el borde de la viga. = (Ton) de rueda (Kg)
R5A04 G 4 13.15
) Seajusta auna amplia gama de anchura de vigas. RSA OB 8 & 15.80
) Labarra de suspensién proporciona una altura libre baja. ::i ?z :i 132 :23;
OPCIONALES Minime radie de gire es de 3 metros,
) Puede ser suministrada con anillos de elevacion.
0 Disefio especial plano, y mandibulas reforzadas. MDdElﬂ; RS'O
k'
Codi . Ancho Dimensionas(mm) . R CC : iccién: 0. 25,
d:::l;gu Cu'_;::ﬁ;dad | o . : Tipo de patin ﬁju,cneﬁclentede frlctn 0 I5 15 ; -
(mm) Max. Min. Max. __min. Cédigo de Producto *F(Ton) Hatida " Kg)
BCA1 1 75-230 240 192 367 94 4 218 155 103 20 30 45 4.0 RSO 04 g 3 11.89
BC2 2 Th-230 240 192 3267 102 & 218 155 103 20 20 45 4.8 8 & 14'55
BC3 3 80-320 330 243 491 132 8 258 223 157 47 45 63 98 F‘gg “: 4 > e
BCS 5  80-320 330 243 491 142 10 258 223 157 47 45 63 11.1 :ﬂ“z 1a - e
y BC10 10 90-320 330 250 501 180 12 293 235 175 56 64 95 17.8 : L '

Minimo radio de giro ¢35 de 3 metros,

—

—
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LATINOAMERICA

RMETACIGNTS O CACVRCEN BE TECUWEAD

"= ABLE

Website: www.ablelatinoamerica.com Website: www.ablelatinocamerica.com

‘ Modelo: HT)

:"- Caracteristicas Técnicas

Modelo: CTS

PATINES DETRANSPORTE

(] & Cilculo de la capacidad maxima del set CTS

o 8 toneladas = | x 4 toneladas de patin de direccion con plato giratorio
2x 2 roneladas de patin de direccion
|6 toneladas = |x B toneladas de patin de direccion con plate giraterio
2% 4 toneladas de patines de arrastre
24 toneladas= Ix |2 toneladas de patin de direccion con plato giraterio
2x & toneladas de patines de arrastre
32 toneladas= Ix |6 toneladas de patin de direccion con plato giraterio
2% B toneladas de patines de arrastre
36 toneladas= Ix |8 roneladas de patin de direccion con plate giratorio
2x 9 toneladas de patines de arrastre
48 toneladas= Ix 24 toneladas de patin de direccion con plate giratorio
2x 12 toneladas de patines de arrastre
64 toneladas= Ix 32 toneladas de patin de direccion con plato giraterio
2x |6 toneladas de patines de arrastre

Lonstruccion confiable y duradera.

Se puede usar en cualquier posicion y en cualquier angule.
Cubierta gira 360° grados.

La velocidad de descenso se puede ajustar con precisiﬁr. -

La proteccion del limite de sobrecarga esta in:n;gnrad a.
~

|
&

1la palanca de la bomba es extraible.

62

¥ 47
® Guiade uso seguro b
@ Munca sobrecargues los patines.
@ Siempre use el equipo correcto para cargar los patines, como los conectores
de herramientas.
@ Alcargar el conjunto de patines,asegirese de que la carga se distribuya de
manera pareja en cada uno de los patines, L
@ Asegirese de que la carga no se deslice sobre los patines.
@ Asegirese de que la carga sea estable en los patines y evite cualquier riesgo
de que la carga se vuelque o caiga del patin.
@ MNunca use patines CTS en pisos de diferentes niveles.
@ Cuando mueva cargas en un piso que tiene una pendiente, asegirese de que
los medios para controlar el movimiento de la carga estén asegurados una vez
que comience a moverse.
@ Siempre asegirese de que el piso esté limpio y libre de cualquier objeto que
pueda danar las ruedas del patin.
—{ - Nimero | Longitud | Tamaito exterior Limite
Cdédigo de producte | 4o ruedas ajustable  |Largo x Ancho x Altura de carga Peso neto
(Modelo) (PCS) |del mango(MM) {mm) de trabajo (Ton)  (K8) (T n = M o
Codigo de producto HTJ05 HTJ10 HTJ25 —|
CTS08 xd 4 800 230ud30x110 s 4 |
(Xa+Y4) = » me— r—— Capacidad (Ton) | Ston 10ton 25ton
CTS 16 xa 8 | 1100 . 560x420x110 . . Altura de elevacion (mm) 205 230 215
(XE+YB) - !
= Xe e I deo:ma0n | E RN R — _ Min. Altura/diente(mm) | 25 30 58
CTS 24 X1z | 12 l 1100 | TE0x450x110 . t
(X12+Y12) iz | 18 I T 358x200x110 24 106 Max. Altura/cabeza(mm) 368 420 505
cTs 2 X16 | 16 | 110 | 836xS00xi10 Carga en el mando de operacién (N) | 380 400 400
1 32 132 f i
H1g+Y 16
(X18+¥18) Y16 16 | 400-1500 310x220x110 Peso neto (Kg) 25 35 102
CTS 36 X18 18 1500 TROx550x110 . . . T ke T
(X184Y18) — = I T | @ ‘ 148 Velocidad reducida ajustable ajustable ajustable
CTS 48 %24 12 | 1sp0 | 1000x580x120 Rango de temperatura -20°C~+50°C -20°C~+30°C -20°C~+50°C
(X2d+Y24) 1 ‘ 48 200 . - : :
o 12 | 4001600 et Tamario de embalaje | 360x190x430 380x%220x510 530x%370x630
CTS 64 X3z 16 | 1500 1080xT20x140 l
(X32+¥al) vaz 18 | 500-2000 460x315x140 = e

Ableforge Manufacturing Ing

People « Product « Productivity
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Website: www.ablelatinoamerica.com

GANCHOS GIRATORIOS ABLEVALUE PLUS

GANCHOS GIRATORIOS ABLEVALUE PLUS

Amplic rango de opciones métricas disponibles. ) Disefiado para alta velocidad de rotacién: torque bajo para iniciar la rotacion.
) Gancho forjado y tratado térmicamente con logo ABLE inserito. Trazabilidad de lote y con indicadores de estiramiento.
) Cada pivote 8.5 toneladas y mis grande estd equipado con un accesorio de lubricacion a presion,

AV-20 INSERTO DEDAL
B Cuando termina en sujeta cables, recomendamos el use del inserte dedal.
B El resultado sera una vida util prolongada del cable.
B Permite a los ganchos estindares también pueden ser usados con los insertos.
B Para usar con los tipos AV-7 AV-1 AV-2 AV-3 y AV-4
B Mecanizado de acere al carbone. Cromade.

Capacidad: 1.0 hasta 35 toneladas.

Tamanos de cable de acero:"7.0mm a 38.0 mm”

Probados individualmente hasta 125% su carga limite de trabajo con certificacién.
Minima carga de ruptura disefiada para ser 200% de la carga limite de trabajo.

Todo el eslabon giratorio estd cromado para resistir la corrosion.

© 00 000 0

Rodamientos de contacto angular maximizan la eficiencia, confiabilidad y vida Gril del eslabén

giratorio y extienden la vida del cable.
AY-3 Mandibula & Ojo

64 Ableforge Manufacturing Inc

" Lacarga mixima ¢ 2 veces ¢l limive de carga de trabajo.

* La carga maxima es 2 veces el limite de carga de trabajo.

People - Product = Productivity

T AV-3 Dimensiones
E-sl fol e A — MANDIBULAZOJO
e RO 1T V= | er“”‘ T’f" gmﬁd“ Eﬁgmadn ind'::i'-:?uul
Tlma?r:nel.lﬂhl. 51%1# o F:T lE—I_" 2 ||' [ .] lrlhljni‘lun]l' aqbruﬁ'm?n} producto (Kg) ATEREBERCol| (B ARELRLE
" [P 2011200 . et — it 1.0 7.0 AV3-JE-010 .34 33 94 116 80 60 90 11 14 80 90 11 22
16.0 2011209 ([a] | T o | 2.0 10.0 AV3-JE-020 .87 41 106 138 13 7.0 13 17 20 13 17 16 35
20.0 2011218 B Ei -l 3.0 12.7 AV3-JE-030 2.12 50 157 206 19 9.0 19 24 30 19 23 25 50
25.4 2011227 ' L : | & 5.0 16.0 AV3-JE-050 418 64 200 250 25 13 22 29 39 25 32 30 67
320 2011236 e i — 8.5 20.0 AV3-JE-085 7.18 76 241 31 39 14 30 34 53 32 36 38 80
38.0 2011245 N | TR ] 10 22.4  AV3-JE-100 17.94 101 349 440 44 20 38 44 B89 50 41 46 119
K ] - 1 N 15 25.4 AV3-JE-150 1840 101 341 440 44 20 38 44 83 S50 S0 54 119
! | I ' 25 32.0 AV3-JE-250 35.88 127 406 527 S0 289 50 60 94 57 59 60 133
maaam 35 38.0 AV3-JE-350 54.00 127 406 527 S0 29 50 60 94 57 59 60 132
AVY-1 Mandibula y Gancho ¥ Lacarga maxima es 2 veces ¢l limite de carga de trabajo.
_.h_ Ve AV-1 Dimensiones
e |5 o T OO = ndicador i
T ¢ line Eﬁdl udu- Individual ¢ b E F G | deformacidén AV-4
u 5 tabal5 (Ton)* cable mm) _producto " (Ka) AA g MANDIBULA&OJO
4 @ 1.0 7.0 A‘u‘1-JH-ﬂ1ﬂ .69 33 09 08 11 14 138 80 25 21 1.50 0. TPF Limitede Tamafode _ AV-4 Pasn
F s 2.0 10.0 AV1-JH-020 1.06 41 13 13 17 20 161 101 29 29 1.50 S o =1 b ande ) anende %?g'u‘,';fu“ b bl 7
. 8 g:-g ::; ﬂ:jﬂjﬂ i;gg :ﬂ ;2 ;g :; g—g :2?; :ﬁ ig 3: if;g _J ;___' ' ' I 1.0 7.0 AV4-EJ-010 .34 33 94 116 80 60 90 11 14 80 90 11 22
: =} 8.5 200  AV1-JH-085 1214 76 30 39 34 53 347 219 61 66 4.00 =% 1 29 A B R T S O s S S O S S TS 0 A S S et
i 10 224 AVASIHAAG0 2436 A1 38 44 44 89 458 265 Bi 76 5.00 B |[y] 11: f* 3.0 12.7  AV4-EJ-030 2.12 50 157 206 19 9.0 19 24 30 19 23 25 50
“ashe 15 254  AVI-JH-150 24.38 101 38 44 44 89 456 263 81 76 500 2 C G080, JAVERI0S0; TR 64 2001209 28 SAN) bl 2dn tel o2y 3200, cer
5 25 32.0  AVI-JH-250 4462 127 50 50 60 94 530 346 82 92 550 = 8.5 20.0  AV4-EJ-085 7.1 76 240 311 39 14 30 34 53 32 36 38 80
35 38.0  AVI-JH-350 6440 127 50 50 60 94 610 357 76 116 7.00 A ilh W o, 10 224  AV4-EJ-100 17.84 101 359 440 44 20 38 44 B89 50 41 46 119
: ; ; T e | W 15 25.4  AV4-EJ-150 18.40 101 351 440 44 20 38 44 89 50 S50 54 119
¥ Lacarga maxima ¢35 2 veces ¢l limive de carga de trabajo. £ _| 1 D ] ; '_"A"_ 25 32.0 AV4-EJ-250 34.50 127 404 527 50 29 50 60 94 57 59 60 133
'-!DI_... 35 38.0 AV4-EJ-350 5400 127 404 527 S50 29 50 60 94 57 59 60 133
* La carga mixima es 2 veces ¢l limite de carga de trabajo.
AVY-2 Mandibula y Mandibula. Ve ToR ROl
L o, i oI oeios
0 -0 7 Limitede Tamadode _ AV-2 ST Fl i , o Ju“g‘"aﬁn e s
[ —1 i ,,,gﬂ,gg'ﬁ';n], 4t Cidigo de = dinalviduat & /A D E M~ IT o4 L Ltmmr-:l- Tamafio d Peso
UL — cabls{mm)_ producio (Kg) H G| 7 . = = gade ' lineade. codigode  Individual D
?T'I e 1.0 7.0 AV2-1J-010 41 33 90 113 11 80 9.0 06 14 =L L 1] ! trlhl}uﬁﬁﬂ'.i' cable (mm) pmduur.in (Kg)
e | E. 2.0 10.0 AV2-)4-020 a2 41 103 138 17 13 13 07 20 ! 1 1.0 7.0 AV4-EE-010 34 33 95 118 11 8.0 9.0 22
= 3.0 12.7 AV2-1J-030 2.25 50 159 206 24 19 19 09 30 2.0 10.0 AV4-EE-020 87 41 472 141 17 13 17 a5
5.0 16.0 AV2-1J-050 4.41 64 197 270 29 25 22 13 39 3.0 12.7 AV4-EE-030  2.12 50 156 208 24 19 23 50
8.5 20.0 AV2-1J-085 7.27 76 245 313 34 39 30 14 53 5.0 ; g\g :E-Egjgg ;-:g ?g ; g; :‘:g gi g: g: 3
10 22.4 - 18.40 101 355 444 44 44 38 20 89 18 : 8.5 . = .
15 25 4 :Ej::_:g 13_,;“} 101 355 444 44 a4 38 20 89 H i 10 224 AV4-EE-100 17.94 101 353 444 44 50 41 119
aE 280 AV2.10.350 5600 127 404 2069 60 50 50 20 04 A 25 320  AV4-EE-250 3450 127 406 527 60 57 59 133
: R : 35 38.0 AV4-EE-350  52.00 127 457 527 60 57 59 133

o
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LATINOCAMERICA

AFLIGACIONES DE ELEVACION DE SEGURIDAD

e# CADENASIDE[CARGAV/ESLABONES
CADENARARATECLES Y EIUNEAS

Able Latino Ameérica.

D)

Copyright 2019 Ableforge Mfg Inc.
All Rights reserved

Ableforge Manufacturing Inc

Modelo: AW-80
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La cadena de aleacion est disefiada y fabricada para un use y rendimiento
superior. Puede resistir ficilmente el trato mas duro, resistente ala abrasién, con grandes izaje
de carga por tamano y es ligero para maniobras faciles.

Material de aleacion de acero tratado térmicamente y probadeo.

Factor de seguridad 4:1 para grado 80 y 5:1 para grado 100.

Producido de acero de aleacion de calidad por nuestro proveedor seleccionado.
El mas fuerte y confiable para aplicaciones de izaje.

Tasa de estiramiento: | 2% - 20%.

Acabado:negro mate, dorado galvanizado o recubierto de cromo.

Estampado permanente con marcado deseado para una facil identificacion.

Tejido de punto criginal alemin, puntos de seldadura calibrados y miquinas de tratamiento
térmico y plantas son usadas para nuestra produccion diaria.

Identifcacidn de marcas de enlace de cadena

g
_1_{._. o S W -, W e ‘am : Fabricante
W
‘| " —t—t Gl E6 “78 % : Grado de acero
- LN (%> : Grado 100
¢ .m C:) -m CEB : Nimero de lote
AW-B0-05 5 15.00 16.25 6.20 0.65 2.60 0.50
AW-B0-06 6 18.00 19.50 B.00 1.00 4.00 0.7T5
AW-80-06.3 6.3 19.80 21.50 8.50 1.41 5.00 0.84
AW-80-07.1 7.1 21.30 24.00 9.30 1.60 6.40 1.05
AW-80-08 8 24.00 26.00 10.00 2.00 8.00 1.31
AW-80-09 9 27.00 29.25 12.20 2.50 10.00 1.70
AW-80-10 10 30.00 32.50 13.30 3.20 12.80 2.05
AW-80-11.2 11.2 34.00 36.00 13.70 3.80 15.20 2.57
Factor de disefio 4:1 probado y cerlificado
CF-80-06 6.0 18.0 8.7 20.5 1.2 28.3 4.0 0.80
CF-80-07 7.0 21.0 10.0 24.0 1.5 38.5 5.0 1.10
CF-80-08 8.0 24.0 11.6 27.9 2.0 50.3 8.0 1.40
CF-80-10  10.0 30.0 14.6 34.9 3.2 T8.5 12.8 2.20
CF-80-13 13.0 39.0 19.0 46.3 5.2 133 20.0 3.70
CF-B0-16 16.0 48.0 225 55.8 a8z 201 32.0 5.60
CF-80-20 20.0 60.0 27.0 69.0 12.5 310 S50.0 8.70
CF-80-22 22.0 66.0 31.0 75.0 15.0 380 B60.0 10.60
CF-80-26  26.0 72.0 35.0 a87.0 21.2 531 g4.8 14.80
CF-80-32 32.0 896.0 43.0 107.0 31.5 B4 128.6 21.60

Faclor de disefic 4:1 probado v cedificado

People » Product » Productivity |l s34
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Factor de Seguridad: 6 a 1
Certificado DNV & ABS.

Cuidados y mantenimiento

Un trabajo eficiente y seguro empieza con cuidados y mantenimientos adecuados,

Tomar un tiempo antes del uso del equipo para inspeccidn. Dicho cuidado y mantenimiento le asegurara su seguridad y una larga vida atil.

I-Inspeccion diaria y periddica

Inspeccionar visualmente y verificar deformaciones, ralladuras, desgaste, estiramiento, etc, Esto le asegurara una operacidn segura,

2.5tock de partes de repuesto parareemplazo de emergencia.

ABLE recomienda tener un stock de repuestos para una reparacion rapida y sptima, Munca use repuestos que no sean los correctos o adecuadeos.,

3. Mantener un registro de las eslingas de cadena.

ABLE recomienda tenar un historial de cada eslingay asignar un controlador de eslingas.

4.El gancho de agarre

El gancho de agarre tiene una mandibula estrecha para aceptar un eslabén de cadena. Sin embargo, la cadena en poder del gancho de agarre bajo tensidn no estd
muy bien seportada en una linea recea debide a suforma y disefio, Las eslingas de cadena con ganchos de agarre completo deben reducirse enun 30% come minimeo,
El gancho de agarre no se debe usar con fines de acortamiento de eslingas

CADENA GRADO 70TIPO:Bc70

ASTME0 NACMS0 MACMSGE
Tamafio T, WLL T. WLL MBS A WLL
id K Id id id

1/4"x14" 5.0 2,150 12600 4.5 3,150 12,100 4.5 3,150 12,600 50

114" 16" 6.0 3,150 12800 5.0 3,150 12,100  s.0 3,150 12,600 40
516 x14" 7.5 4,700 18,800 7.0 4,700 18,800 7.0 4,700 18,800 35
S/M167x16° 8.5 4,700 18,800 8.0 4,700 18,800 8.0 4,700 18,800 30
S/M6"x18" 9.5 4,700 18.800 9.0 4,700 18,800 8.0 4,700 18,800 30
B8 20" 10.5 4,700 18.800 10.0 4,700 18,800 10.0 4,700 18,800 25
5116 x25" 13.0 4,700 18,800 12.0 4,700 18,800 12.0 4,700 18,800 20
S/1B8™x30" 15.5 4,700 18,800 14.5 4,700 18,800 14.5 4,700 18,800 20
38" x14" 10.5 6,600 26,400 8.5 6,600 24,700 10.0 6.600 26,400 25
318°x 16" 120 6600 26400 110 6600 24700 115 6600 26400 20
38 x20° 15.0 6,600 26,400 135 6,600 24.700 14.5 6,600 26,400 20
3/8"x25" 185 6,600 26,400 16.5 6,600 24,700 18.0 6.600 26,400 15

CADENAATADA GRADO 80TIPO:TDC

P e e
i e e e

Caodigo Diametro

, de Producto de cadena Lang’iud Peso Neto

b, TOC-071-09 7.1mm 9FT 3.3kgs

. TDC-0B0-08 8.0mm a9FT 4.2kgs
TDC-100-09 10.0mm 9F T 6.5kgs
1l s 0 L D 9FT LB Copyright 2019 Ableforge Mfg Inc.
TDC-071-18 7.1mm 18FT 6.3kgs Al Riphts resarved
TDC-080-18 8.0mm 18FT 8.5kgs

Modelo: TDC TDC-100-18 10.0mm 18FT 13.2kgs

TDC-130-18 13.0mm 18FT 21.6kgs

i 1
:6 3: Ableforge Manufacturing Inc
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APLICACIONES

Los grilletes son usados para la elevacion y en sistemas estiticos como enlaces extraibles para conectar cables de acere,
cadenas y otros empalmes. Grilletes de tornille son usados principalmente para aplicaciones no permanentes. Grilletes
de seguridad son usados aplicaciones permanentes o de larga duracion o donde la carga pueda deslizarse causando
rotacion del ternillo.

Cadena o grilletes en D son usados en sistemas de un selo ramal mientras que los grilletes de ancla o arco son usados en
sistemas de varios ramales.

Motas Generales

a) Los grilletes deben inspeccionarse antes de su uso para garantizar que:

* El cuerpo y el pasador del grillete sean identificables siendo del mismo tamafio, tipo y marca.
® Todas las marcas sean legibles

®* Las roscas del pasador y el cuerpo estan en buen estado.

®* El cuerpo y el pasador no estan deformados

® El cuerpo y ¢l pasador no estén excesivamente deteriorados.

® El cuerpo y el pasador esten libres de rasgunos, estrias, grietas y corrosion,

Certificacion

Previa solicitud por orden de tiempo, todos los grilletes de carga se pueden suministrar con cualquiera de los siguientes
documentos o certificados:

® Certificado de prueba del fabricante

® Declaracion de conformidad EC

o Certificado ABS

e Certificado DNV

Instrucciones para uso

Los grilletes deben ser inspeccionados antes de su uso para asegurar que;

* Todas las marcas sean legibles

* El cuerpo y el pasador sean ambos identificables siendo del mismo tamano, tipo y marca.

®* La rosca del pasador y el cuerpo estin en buen estado.

¢ Munca use un grillete tipe perno sin usar un pasador de seguridad.

¢ El cuerpo y el pasador no estén deformados o en mal estado.

¢ El cuerpo y el pasador estén libres de rasgunos, estrias, grietas y corrosion,

& Los grilletes no pueden ser tratados térmicamente ya que esto puede afectar su limite de carga de trabajo.

¢ Munca modifique, repare o reforme un grillete soldande, calentandeo o doblande ya que esto afectara su limite de carga de wrabajo.

Montaje

Aseglrese que ¢l pasador este correctamente atornillado al ojo del grillete. Por ejemplo, apretar a mano, luego asegurar con una llave
u otra herramienta adecuada de forma que el cuello del pasador este completamente sentado en el ojo del grillete. Asegurese que el
pasador es de longitud correcta de manera que penetre a profundidad y permita que el cuello del pasador asentarse sobre la
superficie del ojo del grillete.

Un asentamiento incorrecto del pasador podria ser debido a un pasador doblado, muy ajustade o mal alineado. Mo usar el grillete bajo
estas circunstancias. Nunca reemplace un pasador de grillete excepto por uno del mismo tamanc, tipo y marca ya que puede no ser ¢l
adecuado,

Seleccione el correcto tipo de grillete y su limite de carga de trabajo segin la aplicacion. 5i se va a usar en situaciones extremas o con
carga de choque, debe ser tomado muy en consideracion la seleccion del grillete adecuado.Tome nota que los grilletes comerciales no
son utilizados para aplicaciones de carga.

Asegurese que el grillete este soportando la carga correctamente; por ejemple, que este centrado, evitando |a introduccion de cargas

dobladas o inestables y no aplique sobrecargas. /F-k\ /
- . i l / ﬁl [!

} I

Correcto Incarraclo

Uso seguro y mantenimiento

Manejo

a) Seleccione el tipe correcto de grillete de acuerdo con la aplicacion. f ) Evite aplicaciones donde debido al movimiento el
pasador del grillete pueda desenroscarse.

b) Les grilletes no deben ser usados de manera que impongan una
carga lateral a menos que el fabricante lo permita especificamente.
Esto significa que el cuerpo del grillete debe tomar la carga a lo

large de su eje central,

L

4 V4
A

g) En aplicaciones donde el grillete tiene que estar alojade
por un periodo prolongade o donde se requiere maxima
seguridad del pasador; use un pasador de seguridad.

CARGAS LATERALES ONV-GL
N

Las cargas laterales deben ser evitadas ya que estos productos no estin disefiados para este proposito. Si no se puede evitar la carga <) Cuando un grillete es usado en connave ecn cadenas de varios
de manera lateral, los siguientes factores de reduccion deben ser tomados en consideracion: ramales, se debe tomar en consideracion el angule entre ramales.

10000 A medida que el angulo aumenta también lo hace la carga en ¢l
WLL @ ramal y en consecuencia en cada grillete adjunto a cada ramal. 3@ _ J
2%

h) Evite aplicaciones donde la carga sea inestable.

Reduccion del limite de carga de trabajo
Leos limites de carga de trabajo en los grilletes estan
sujetos a ajustes al descenso en caso de carga lateral.

45 reducido a 70% del limite de carga de trabajo d) Cuando se usa un grillete para conectar dos eslingas al gancho de

90° reducido a 50% del limite de carga de trabajo una maquina de elevacion. debe ser un grillete tipo arco ensamblado _:-:.’: 1 R 5 Y
Si temperaturas extremas son aplicadas con las eslingas en el cuerpo del grillete y el gancho enganchade con -4 bR & R

g o A : » el pasador del grillete. -y Y -y “,
0-200° 1.00 x Limite de carga de trabajo y: \ 4 U,
201 - 300° 0,90 % Limite de carga de trabajo & A - =y
301 - 400 0.75 x Limite de carga de trabajo e) Para evitar la carga excéntrica del grillete, se puede usar un
Encima de 400°C; no usar. = i espaciador suelto en cada extremo del pasador. No reduzca el i) Los grilletes no deben ser modificados, tratados

re anche entre las mordazas del grillete soldando arandelas o s : :

Marcas {E espaciadores a las caras internas del ojo, esto afectari a la térmicamente, galvanizades o sometidos a procesos de
Todos los grilletes estindar vienen con las \_J w — inversa las propiedades del grillete. recubrimiento sin aprobacion del fabricante.
siguientes marcas: i) Los grilletes ne deben estar inmersos en soluciones acidas
|. Limite de carga de trabajo en toneladas ? ¢ i = :
3 Marca CE o expuestos a humos icidos u otros quimicos sin
3. Marca de fabricante aprobacion del fabricante.
4. Marca de 45° de dngule : -
5. Marca de loce Yhdy Inspeccion
6. Grado de acere £ L 3@- ] J P
7. Tamafio en pulgadas = e a) Los grilletes en uso deben ser sujetos a examinaciones

periodicas por personal competente en intervalos que
no excedan los 3 meses.

e
L L

o e
rmEmEaaE

People -« Product « Productivity

)} Ableforge Manufacturing Inc




—

oducing greater {}';t#ur

&
iﬁeﬁﬂe‘Fr

Website: www.ablelatinoamerica.com Websile: www.ablelatinoamerica.com

) Grilletes de anclaje tipo perno con tuerca de perno de cabeza delgada
con pasador de chaveta. Cumple con el rendimiento requerido por las
especificaciones federales RR-C-271D tipo IVA grado A Clase 3,
excepto por aquellas provisiones requeridas por el contratista.

) Limite de carga de trabajo permanentemente mostrado en cualquier
grillete. Capacidad desde 2 hasta |50 toneladas métricas.

) Forjade, templade y temperade con pasadores de aleacién

 Cuerpo galvanizade al caliente. Pasador de color amarille.

0 Fatiga nominal.

) Los productos ABLE cumplen o superan todos los requerimientos
de ASME B30.26 incluyendo identificacion, ductilidad, factor de
diseno.prueba de carga y temperaturas requeridas. Lo mas
importante, los productos de ABLE cumplen con otros
desempenos requeridos criticos incluyendo fatiga,
propiedades de impacte y trazabilidad de material, que ne
esta en ASME B20.26.

3 Los grilletes de 55 toneladas métricas y menores pueden ser
equipados con certificaciones de prueba de estandares asignados
como ABS, DNV u otra certificacion.

! La rosca del pasador del grillete de arco redne los
requerimientos de las especificaciones federales
RR-C-2710 tipo IVA, grade A, clase 2, excepto por
aquellas provisiones requeridas por el contratista.
Capacidades desde 1/3 hasta 55 toneladas mértricas.
Forjade templado y temperade con pasador de aleacian.
Limite de carga de trabajo impreso en cada grillete, B
Cuerpo galvanizado al caliente. Pasador de color amarillo. = =
Fatiga nominal, '
Los grilletes pueden ser equipades con certificaciones de
prueba de estandares asignados como ABS, DNV u otra
certificacion. Prueba de carga y certificacion disponible
cuande se solicite el pedido.
' Los grilletes son templados y temperades conforme a

los requerimientos de impacto DNY de 42 joule

a -20°C.

000000

Modelo: SPD Modelo: SBB Modelo: SBD
- ¥ . 7 ™
| ; = r iy
o GRILLETELT!tFﬂ LIRA FORJADO CON PASADORTIPO:SPB —— GHILLETEL'II'!Pﬂ LIRA FORJADO CON F#SA PGR‘I' TUERCATIPO:SBB
ABLE , imile  j— mite imensiones Tolarancia
a-."‘f*' B T Cadige Tamafio de carga o Dimensiones Tolerancia P T N Cadigo :'m?:'-'i de carga Peso (mm) SE
1 X/ '-%*j de  neminalgg yrabajo e () +- e 1;_| e I:EE; de trabajo o
il %_r i " AR X it . s . i - - ‘g +!] ' 1/4 5:1".'“ 0.06 13.00 8.00 29.00 6.80 Eﬂﬂﬂ 1 S0 29.80 EED 4 3{] 'I
\ i\ e P 1/4 11 H 13. . X H ; 17. : 1.7 . . 1. ST A S ' ' - - 5 : : : : : - :
LU | iRt e et P e R h Ne 0 A% 4R RR % ki ini
S Y . y : 3 SBBE 009 3/8 1 0.17 17.00 11.20 36.50 10.00 26.20 2500 5210 46.20 §57.50 3.30 1.50
T o SPE 009 3/8 1 0.15 17.00 11.20 36.50 10.00 26.20 2500 4620 41,50 5350 330 1.50 & - i SBBOI1 7/16 1.1/2 024 18.50 12.70 42.90 1130 29.50 27.00 6055 52.10 64.50 3.30 1.50
| LI " s i SPBO11 TM6 1.1/2 0.20 1850 12.70 42.90 11.30 29.50 27.00 5210 48.00 59.00 3.30 1.50 - 1—*" = ;. ; : ! i ! ; ; ; 5 A . ;
L -1 | I~ “ SBBO13 12 2 0.35 20.60 15.80 47.75 12.70 33.30 3100 €835 58.70 7450 3.30 1.50
- SPBO13 1/2 2 0.30 2060 15.80 47.80 12.70 3330 3100 5870 5450 70.00 330 1.50
7 . - SBBO16 S/ 3.1/ 067 27.00 19.00 €0.00 16.00 43.00 4000 8550 7500 93.00 6235 1.50
_ SPB 019 3/4 4.3/4 1.02 32.00 22.00 71.50 19.00 51.00 48.00 85.00 81.00 101.00 6.35 1.50 T SBED22 7/8 6.1/2 164 37.00 25.00 84.50 2200 58.00 54.00 119.00 102.00 12100 6.25 1.50
| =] SPB 022 Ti8 6.1/2 1.51 37.00 25.00 B4.50 22.00 58.00 54.00 102.00 95.00 116.00 6.35 1.50 A SBBO25 1 8.1/2 2.42 431.50 28.00 96.25 2650 E8.50 E0.00 136.75 121.50 137.00 6.35 1.50
LN SPBO025 1  8.1/2 2.27 43.50 28.00 96.30 26.50 68.50 6€0.00 121.50 106.00 13550 6.35 1.50 @Rl SBBO28 1.1/8 9.1/2 3.56 48.00 32.00 109.00 29.00 75.00 6800 154.00 133.00 145.00 6.35 1.50
\ o SPBO028 1.1/8 9.1/2 3.38 48.00 32.00 109.00 29.00 75.00 68.00 133.00 121.50 14500 6.35 1.50 g SBBO32 1114 12 4.91 53.00 35.00 120.50 3200 B4.00 7600 170.00 148.00 167.00 6.35 1.50
SPBO032 1.1/4 12  4.60 53.00 35.00120.50 32.00 84.00 76.00 148.00 134.00 160.00 635 1.50 \ SBB035 1.3/8 13.1/2 6.17 59.00 38.00 134.00 35.00 954.00 8400 188.00 164.00 18500 6.35 3.30
SPB 035 1.3/8 13.1/2 5.84 59.00 38.00134.00 35.00 94.00 24.00 164.00 148.00 178.00 6.35 3.30 SBBO038 1.1/2 17 8.47 62.00 4200 14850 38.00 9900 9200 207.50 175.00 198.00 6.35 3.30
; SPEO038 1.1/2 1T 7.80 62.00 42.00148.50 38.00 9900 9200 175.00 166.00 194.00 &.35 3.30 SBE 044 1.3/4 25 13.26 75.00 50.00 178.00 45.00 128.00 106.00 248.00 218.00 227.00 6.35 3.30
T SPB 044 1.3/4 25 12,33 75.00 50.00 178.00 45.00 128.00 106.00 218.00 192.00 228.00 6.35 3.30 | SBEOS0 2 35 19.53 84.00 S56.00 197.00 52.00 148.00 122.00 277.00 252.00 250.00 6.35 3.30
2 SPB 0S50 2 35 18.54 84.00 56.00 197.00 52.00 148.00 122.00 252.00 212.00 255.00 6.35 3.30 - g SBBOB4 2.1/2 55  38.56 107.00 71.00 269.50 66.00 186.00 14500 368.00 318.00 299.00 6.35 3.30
\ J SPE 064 2.1/2 55 37.60107.00 70.00269.50 63.50 186.00 145.00 313.00 284.00 317.00 6.35 3.30 \ __,..' SBBO7TT 3 B85 63.11 127.00 80.00 330.50 76.00 200.00 165.00 S587.50 36500 92.00 6.35 3.20
@ | # R r ™
| GRILLETE EE;!MD FORJADO CON FﬂSADE‘RTliF'G: SPD ~ ) - GRILLETE El!:l IP FORJADO CON FA'EADD?HEHEI,EE RCATIPO:SBD e
: ensions —F mite
.}u;u. _ Cédigo Tal'ﬂTI'm.1 decarga Peso m';:..] n o :rnl:l f P '.“.'ll-'.t 1. Caodigo Tamafio da cargs 8 {(mm) ol
ey z de nominal 4 trabajo K = vel | de nominal 4o ypapajy OS50
—1 A | 'i‘ | T Producta (P)8.) &1Ten "% H £3 &1 §2 C H | T '=1-r-| - Producto  (pulg) g:1Ton Ka H §3 51 52 [ M € H
a € SPDO0E  1/4 142 0.05 13.00 8.00 2500 6.80 17.50 26.60 2825 378.00 3.30 1.50 [~ 3 4 | SBD 006 174 112 0.05 1200 850 650 15.00 15.00 3200 25.00 40.00 3.30 1.50
] SPDO08B 5/16 3/4 0.08 1350 950 2550 800 21.00 2950 34.00 4250 3.30 1.50 =" T SBDODB 5116 314 008 1300 8550 850 1800 2000 40.00 30.00 5000 330 1.50
| = ..}r.E_;ﬂ' SPD 009  3/8 1 0.13 17.00 11.20 30.90 10.00 25.00 37.00 4050 53.50 3.20 1.50 .i+- IEH } SBDOO09 are 1 0.14 17.00 11.20 10.00 25.00 30,90 59.00 37.00 S57.50 3.30 1.50
[ ==ty SPDO11 T/16 1.1/2 018 1850 1270 3640 1130 27.00 40.50 47.00 59.00 3.20 1.50 ¢ - SBDO11  7/16  1.1/2 0.21 1850 1270 1130 27.00 3640 67.30 40.50 64.50 3.30 1.50
‘ ) SPDO13 1/2 2 028 2060 1580 4140 1270 31.00 4600 5450 7030 3.30 1.50 L ) SBDO13 12 2 0.32 2080 15.80 12.70 3100 41.40 77.50 46.00 74.50 3.30 1.50
L= J SPDO16 S5/8 3.1/4 055 27.00 19.00 51.00 16.00 40.00 59.00 6&7.00 88.00 635 150 - i ! SeDO01E  S/8 3.1/4 0861 27.00 1880 16.00 40.00 51.00 9650 59.00 93.00 6.35 1.50
. Hi SPDO19 3/4 4.3/4 0.91 3200 2200 63.00 19.00 48.00 70.00 82.00 101.00 6.35 1.50 N SBD 019 314 4.3/4 1.04 3200 2200 1910 4800 63.00 117.00 70.00 107.00 635 1.50
1 SPDO022 7/8 6.1/2 1.40 37.00 25.00 7200 22.00 54.00 81.00 93.00 117.00 6.35 1.50 §BDO22 y/& 61/2 153 37.00 2500 2200 5400 7200 133.50 81.00 121.00 635 1.50
RN SPDO25 1 8.1/2 210 4350 B81.75 81.80 26.50 6£0.00 96.50 104.00 137.00 6£.35 1.50 i {j."?'"-f_‘“ SBDO25 1 g.1/2 226 4350 28.00 2650 6000 81.80 150.80 93.50 137.00 6.35 1.50
b oy SPDO028 1.1/8 9.1/2 3.10 48,00 32.00 94.00 29.00 E8.00 106.00 120.00 14550 6.35 1.50 L SBDO028 1.v/8 9.1/2 3.37 48.00 3200 29.00 68.00 94.00 173.00 106.00 145.00 6.35 1.50
£y SPDO32 1.14 12 410 53.00 35.00 102.00 32.00 76.00 117.00 131.00 160.00 6£.35 1.50 \ | SEDO32 1.114 12 4.41 53.00 35.00 32.00 76.00 102.00 189.50 117.00 167.00 6.35 1.50
SPD O35 1-3/8 13.1/2 530 59.00 38.00 11350 3500 B84.00 125.00 14500 178.00 6.35 3.30 SBDO35 1.3/8 13.1/2 586 5900 38.00 3500 8400 113.50 209.50 129.00 185.00 €.35 3.30
SPDO38 1.4/2 17 7.10 62.00 42.00 123.00 38.00 92.00 138.00 159.00 194.50 6.35 3.30 SBDO38 1172 17 7.55 62.00 42.00 38.00 92.00 123.00 228.00 138.00 198.00 £.35 3.30
. SPDO44 1.3/4 25 1110 75.00 50.00 14800 4500 106.00 165.00 188.50 228.00 6.35 3.30 0y SBDO44  1.3M 25 11.77 75.00 50.00 4500 106.00 148.00 271.00 165.00 227.00 6.35 3.30
g @ Esfuerzo minimo de ruptura es 6 veces el limite de carga de trabajo ) m Esfuerzo minimo de ruptura es & veces el limite de carga de trabajo
W 7
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Aplicaciones

Las grapas para cable son usadas en cables con conexiones ojo-lazo o para lazos completos,
conexiones de extremo a extremo donde no es posible conectar o empalmar o cuando se requiere
una junta temporal.

Rango

Ableforge ofrece una amplia variedad de grapas para cable, especificamente modelos estandarizades como
ENI13411-5 y DIN clips de cable.

Diseno

Ableforge grapas para cable son forjadas y tienen un puente con ranuras para apretar ¢l cable
correctamente a la grapa; el cable DIN tiene una base maleable, sin surcos.

Acabado

El acabadeo es galvanizado por inmersion en caliente.

Certificacion

Detalles especificos de los certificados disponibles podran ser
encontrados en cada pagina del producto.

Instrucciones de uso

Las grapas para cable deben ser inspeccionadas antes de su uso para asegurar que:
-Todas las mareas sean legibles
- Se haya elegido la correcta grapa para cable de acuerdo con sus dimensiones.
- Las tuercas o cualquier otro sistema de bloqueo no vibren fuera de posicion.
- La grapa para cable esté libre de rasgunos, estrias y grietas.
- Munca modifique, repare o reforme una grapa para cable soldando, calentando o doblando ya que esto afectara su rendimiento.

La grapa debe ajustar al cable como se muestra en la figura de abajo. El puente de |a grapa para cable siempre debe colocarse en la parte que soporta la carga de la
cuerda, El perno en U de la grapa debe colocarse en la cola de la cuerda, también conocido como el extremo sin salida de la cuerda,

Vueha a colocar suficiente cable de modo que se pueda instalar el ndmero minime de grapas segin las instrucciones a continuacion.

La primera grapa debe colocarse a un ancheo de puente del extremo sin salida de la cuerda, de acuerdo con la figura | Apriete las tuercas al par especifico.

S A iﬁ/z‘/f
L e

LI,

La segunda grapa debe colocarse inmediatamente contra el dedal. Tenga cuidado de que el ajuste correcto de la grapa no dane los cables
externos del cable, Apriete las tuercas firmemente, pero adn no al torque especifico.

Figura 2

Las siguientes grapas deben colocarse en el cable entre el primer y el segundo clip de tal manera que estén separados por al menos | 1/2 veces el
anche de grapa con un miximeo de 3 veces el ancho de grapa, de acuerdo con la figura 3.

Figura 3

Aplique una ligera tension en la cuerda y apriete todas las tuercas de manera uniforme, alternando hasta alcanzar el torque especifico.

74

Después del montaje y antes de poner la cuerda en servicio, las tuercas deben apretarse mas al par prescrito. Luego de que la carga se haya
aplicado al conjunto por primera vez, el valor del torque debe verificarse y corregirse si es necesario. Volver a apretar las wuercas debe
hacerse a 10000 ciclos (para uso pesado), 20000 ciclos (para uso moderado) o 50000 ciclos (para uso ligero). 5i se desconocen los ciclos, una
persona competente podria fijar un periodo de tiempo, por ejemplo, cada 3 meses, 6 meses o anualmente.

Los valores de torque ¥ el nimero minimo de grapas que se aplicarin para un tamano de cable en particular se dan en las siguientes tablas.

Min. N*® Longitud . Min. N®
Diametro Diametro de grapas de -l:gﬂhle Valor Valor Diametro de grapas Valor Valor
de cable de cable requeridas  a voltear 9€ torgquede torque de cable requeridas de torque  de torque

pulgadas mm mm Nm  Libras-pie mm Nm Libras-pie
s 3-4 2 85 6.1 4.5 5 3 2 15
¥16 5 2 85 10.2 fi
Y 6-7 2 120 20.3 15 5.3 S 3.9 25
§16 8 3 133 40.7 30 8 4 6 4.4
Y 9-10 3 165 61 45 10 4 9 6.6
e 11-12 3 178 a8 65
m 13 3 292 88 65 L - 20 s
16 14-15 3 305 129 95 13 4 33 24.3
e 16 3 305 129 95 14 : 33 24.3
3y 18-20 4 460 176 130 16 4 49 6
Tta 22 4 480 308 225
1 24-26 5 660 305 225 19 2 s -
1% 28-30 6 860 305 225 22 5 107 79
1Y% 32-34 T 1120 488 360 26 5 147 108
1%a 36 i 1120 488 360
1 38-40 8 1370 488 360 2 2 e L0
15 41-42 8 1470 583 430 34 6 296 218
1 ¥ 44-46 8 1550 800 500 40 6 363 268
2 48-52 8 1800 1017 750 o
2 56-58 8 1850 10m7 750 Tabla 2.las grapas para cable Ableforge conforme a EM 13411-5Tipo A,
21z 62-65 9 2130 1017 750 requieren nimero y valor de par.
2% B68-72 10 2540 1017 750
3 75-T8 10 2690 1627 1200

Tabla |, las grapas para cable Ableforge conforme a EN 1341 1-5Tipo B. requieren
numero y valor de torque.

La eficiencia de una terminacion de cable hecho con grapas para cable depende de la colocacion correcta de los clips en la cuerda y del ajuste correcto.Con
tuercas inadecuadamente apretadas o con una cantidad insuficiente de grapas para cable, el extremo del cable puede deslizarse a través de las grapas durante el
uSe.

La colocacion de las grapas en las cuerdas puede verse afectada por diversas circunstancias, come:

- La werea puede estar apretada en la rosca, pero no apretada contra el puente

- Contaminacion de la rosca por suciedad, aceite o productos de corrosion, lo que puede impedir el correcto ajuste de la tuerca

Las grapas para cable forjade propercionan una mayor superficie de apoye y una resistencia mas uniforme que las grapas de hierro fundido maleable.

Las aplicaciones adecuadas de grapas para cable sepin las normas EN incluyen la suspensidn de cargas estiticas y operaciones de elevacién de un solo uso que han
sido evaluadas por una persona competente teniendo en cuenta los factores de sepuridad adecuados.

Las grapas para cable no deben usarse en las siguientes aplicaciones:

-Cables de izaje en minas

-Tractores de cuerda para grias en acerias y laminadoras

- Fijacion permanente de cuerdas en otras unidades de cable

-Terminaciones de cable para dispositivos de suspension de carga en la operacion de dispositivos de elevacion, excepto en el caso de aparejos de levantamiento
cuando estos se producen para una aplicacion especial y se usan una sola vez

Las grapas para cable deben ser inspeccionadas regularmente de acuerdo con los estindares de sepuridad del pais en el que se usa. Esto se requiere porque los

productos en uso pueden verse afectados por el desgaste, desuso, sobrecarga, etc. Los cuales podrian llevar a la deformacidn y alteracion de la estructura. La
nspeccion debe darse al menos cada & meses y con mayor frecuencia cuando los productos son usados en condiciones de trabajo severas.

People - Product » Productivity ? 5
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Grapa para cable Ableforge

ADVERTERCIA

( A ELANCLAY ELACOPLE DEBEN COINCIDIR

Segin EN 13411-5Tipo B

El Acople Honge ABLE es un producto versatil para la carga de productos de concreto

Material : Puente : forjado de acero de alta tension SAE 1045
Perno-LJ .5 E 1015 prefabricado en construccion de paneles, tubenas, columnas, etc.
AR ir:;i‘:r:'ni::réf cificacion Federal de EE.UU. FF-C-450D » Con marca de limive de carga de wrabajos numiero de serle y marca ABLE.
i . Caharitadc en cal?:n: o et e Hecho de aleacion grado BO de acero con factor de seguridad de 5 a |.
Perno-U yfo wercas para arco de diametro 5,6,8 y 10 estan electro galvanizadas. o Conforme 2 A53850, prueba de centficado disponible para cada unidad,
Certificacion :2.1
. _ ‘ . Peso Tabla de verificacion Caodigo U;I;il:l':l DIMENSIONES
Diametro Didmetoo Longitud Ancho  Longitud Longitud Espesor Altura por \inksdoca de 4o :"“Dfiﬂ Peso c D E F H M L
de cable de arco  interior derosca de base de base de base qqgp piezas de tmlu,li:rl;ligia Mmax(mm) N min(mm) Producto Hcm kg mm mm mm mm mm mm mm
= 3 b ¢ d & f g 1.3 13 5.5 MCO1 1.3 0.89 80.4 70.5 45 73 157 1.5 181
5 2 2 2 5 o 2 5 25 8 MCO5 5 3.24 133 88 69 110 233 22 27
% 4 ! 1, e ! . 10 32 12 MC10 10 10 176 116 83 161 3365 30 386
s = 6 =] e 13 = = i3 2 20 46 18 MC20 20 2037 228  133.5 107.5 182 437 42 497
i ; 150 3; ;3 :g };—; ‘3,3 135 133 32 58 24 MC32 32 a7 325 188 160 272 555 52 760
‘_ 4 10 11 49 26 19 49 42 o5 19 Ver la tabla de verificacion regularmente para Acople Hongo ABLE
' L% 11 12 60 30 25 58 46 26 33
. IS ES 13 13 61 30 25 58 48 31 34
< - 15 14 72 33 32 63 52 3 45
' PR 16 id 74 23 = & o4 S i ACOPLE HONGO ABLE INSTALACIONY CORRECTA DIRECCION DE IZA]E
20 16 g6 38 3r 72 57 38 68 . . : . =
5 e i 7 7 i % 5 i Gire la ranura del acople hacia el vacio y sobre la cabeza del anclaje hasta que la pestana del acople
T 26 19 108 48 46 88 67 47 13 descanse sobre el concreto. -
30 19 17 51 51 91 T3 48 140 | '
34 22 130 59 54 105 79 56 207
i 36 22 140 60 59 108 79 58 234 inapropiada
g 42 25 161 70 67 121 92 67 329 I«”T
| 46 29 174 78 70 134 a7 76 441 o y
L 8 52 32 185 86 78 150 113 85 603 . (S' PI\_,:“
58 32 213 98 81 162 116 100 707 S -
65 32 227 105 a7 168 119 113 806 ), e
72 32 243 12 a1 174 127 124 1015 R
78 38 271 121 98 194 135 136 1472 XD
f Pe >3 \\

e - = - 50 .
Didmetro ..~ Longitud Ancho  Longitud Longitud Espesor  Altura Spropiada
de cable L dearco interior derosca debase debase debase 1) pjezas direccion de carga

a b c d e f g y
pulgadas  pulgadas pulgadas  pulgadas pulgadas  pulgadas pulgadas pulgadas libras
s e e iz T e ¥ Yz 4.4
e Y4 1 732 193 vz 1 53 " o &8 Modelo:WH GANCHO PARA SOLDADURA SERIEWH
4 i1 1 Mhg iy 2 1 %502 1 s ag 176
Se Vi 12%% Tia ¥y 11 1 s £ 28.7 Fabricados con acero de aleacion tratada, estos son la solucion para los problemas de elevacion y
e The 1 5he 1 Y2 s 1 15ne 12y Mz 42 del acoplamiento de vigas de suspension o para cualquier punto fijo de anclaje. Disenado teniendo en
Tt W 2 f‘* 1 3 3':3? 2 ¥ 1 '3;"!' 1 ":ﬂ 73 cuenta la seguridad, el gancho permite la carga axial y el bloqueo positivo del pestillo de seguridad
1_;.:2; ;:1; g?;: : E:II'I: 1:::-;3-? 315?3? ; ; FI::. : nf: ;g que incorpora un resorte de acero innﬂdable.hscgﬂru-:.‘e que se sigan las ins:milzcinnns de soldadura.
S g 2 g 1 Shs 1 Y 2 1Tz 2 1 1 Yz a9 A WER B Las superficies de soldadura deben lmpiarse completamente
4 St 3 1 1 14 11503 2 My 2 1 180 = el B Operaciones de soldadura deben ser continuas.
e £ 3 125 1 5m 3 % 2 The 1 s 238 S racaitn Rutes ol > B Precaliente las superficies de soldadura si la temperatura es inferior a 10°C.
1 Ya 4 Y 1 7 150 2 1op 2 5 1 7 243 w32 0gdn ol manual B Usilizar electrodos revestidos bisicos
1% Fa 4 Vg 2 2 3 8 2 T 1 s 309 de oparaciia ABLE £484 i
11 T 5 s 2 Shs 2 4 ' 3 s 2 e 456 :EVI':‘.E:;:;I-EE::H: ?n“ : ﬁl
1% s 5 ' 2 % 2 Sne 4 M 3 2 % 516 5 . ittt i
1% Tre 5 ¥ 2V 2 ¥ 4 V2 3 e 2 "z 560 e - s Codigo Capacidad Tamafio de soldadura Dimensiones (mm) Peso
1% Mgz 6 M 2 ¥ 2 S 4 A 3 2 % 725 iy T~ . de Producto (kg) (mm) LxBE L1 L2 L3 Lé L5 (ka)
131 1502 B 2Thg 3 e 2 Y4 5 % 3 Vg 3 972 A ‘K .
2 L' [T 3 ¥ 3 e 5 4 The 3 W 1329 TN | 'ﬁ% el o : e b A ° e = g0
2 Ya 1% 8 3 3 e 6 s 4 % 3 s 1559 N . |"'._:-., R WH30 3000 5 130x35 24 29 8 105 28 145
2% 17 8 15he 4 Vg 3 The 6 S 4 Mg 4 e 1777 ii 1J J - %, WHS0 5000 5 160%45 30 37 10 132 47 2.50
2% 1% 9 s 4 133 3 a2 6 232 5 4 e 2238 i ;
3 11 10 Hpg 4 3y 3z 7 5m 5 Se 5 Wz 3245 8 L J""ﬁ-l i .._J WHE20 8000 T 170x50 40 47 10 138 50 3.85
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M;deln: MLW

s
LT

Alto grado de aleacion de acero (templado y temperado)

Factor de disefo de 4a | paracadenay de 5a | para cable.

Probados individualmente con 2.5 veces la carga limite de trabajo (4:1)

a menos que s¢ indique lo contrario, con certificacion.

Cada eslabon tiene su codigo de identificacion de producto (PIC)

para trazabilidad del material, con el tamano y la marca de fibrica.

Anche y largo interior mis grande para uso con dedal.

Tasa de fatiga a 1.5 veces el limite de carga de trabajo con 20 000 ciclos de prueba.

People « Product « Productivity

~ Modelo: MLA

1 NILLA MAESTRA MLY _IJ ; UNILLA SUB MAESTRA ML
"~ Uso con | o 2 ramales de cadena de aleacion grado 80
‘ ._:||' | DE '1,_.;- DO 8( :;-:".;n'“ "I:.: "L_": ¥
I B § | Caodigo 1:5'1:I i - -"fi..":_'.'i*:_; Pes
L~ de productc T o o ey de trabal 0
| = & | D
| MLW-7-6 13 110 &0 1.60 0.42
| [ | MLW-8-7 8 7 16 1o 60 2.12 0.54
- MOW-10-8 10 8 8 |35 75 3.15 0.83
: L MLW-13-10 13 10 22 160 90 5.30 .47
MLW-16&-13 1& 13 26 180 100 8.20 2.1%9
MLW-18-14& 18 16 32 200 110 11.2 3.92
] MLW-20-18 20 I8 36 260 | 40 14.0 6.28
— i ' MLW-22-20 22 20 40 300 | &0 17.0 8.83
MLW-26-22 26 22 45 340 180 21.2 12.9
MLW-32-26 32 26 50 350 190 31.5 16.17
- Uso con 3 o0 4 ramales de cadena de aleacion grado 80
ANILLA MASTER ENSAMBLADA DEALEACION DE GRADO 80 SOLDADO TIPC
. & .. b .!'-:=-I:I-:...:'r-llr': :-III‘I...I.I....I g5 -- N = | '] o Il..::.— l.'-. y i o
B ‘D v !_il_. ...I |.| I_: F=1 -. .’17'-_'-'_| I-- ‘i I:"] | E _.._-m -.:.;1- 4 :.- ! :| __ -::_- :‘- I | | 5
e ] - % de producto  (mm) mm mm mm mm mim nmn 4:1 Ton kg
. \ S0, 2 MLA-6 6or7 18 135 75 13 38 60 3.15 1.35
1 =] L3 : MLA-8 8 22 160 90 3 34 70 425 2.21
' MLA-10 10 26 180 G0 18 40 85 &.70 3.24
) ' o MLA-13 I3 32 200 110 22 50 115 11.2 6.09
4 e MLA-1& & 36 260 140 26 &5 140 1 7.0 9.65
_ MLA-18 |8 40 300 1&0 30 140 270 20.0 19.01
W, MLA-20 20 45 340 180 32 100 [z {1} 22.0 20.24
MLA-22 22 50 350 190 36 100 180 3.5 25.00
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GANCHOS GIRATORIOS DE ALEACION FORJADOS, ESLABONES DE CONEXION ABLE

Estos ganchos giratorios tienen todas las caracteristicas de un gancho de seguridad ABLEFORGE, con un adicional

GANCHOS DE SEGURIDAD DEALEACION DE ACERO ABLEFORGE

El diseno unico de los ganchos de seguridad ABLEFORGE permite un facil uso cerrado con una mano, o se cerrara solo
cuando la carga sea enganchada. Una vez que la carga se asegure, esta no se desenganchara si la carga esta temporalmente
colocada. Cuando la carga es liberada, la lenglieta es ficilmente abierta presionando el gatillo de apertura,y se queda asi,

que es su funcién giratoria.La articulacién giratoria ayuda a quitar la torsién del ramal de la eslinga, lo que la hace
especialmente adecuada para levantar objetos de gran altura. El disefio simple del eslabén en C ABLE permite el
montaje instantaneo, desarme y reensamble de eslingas seguras. Ensamble solo una cadena o accesorio a cada mitad
del cuerpo del eslabén C. cuando vuelva a ensamblar un eslabén C, le recomendamos que use un nuevo pasador y un
conjunto de esparrago. Estos son baratos y faicilmente disponibles.

haciendo que el uso del gancho sea muy facil.

Gancho de conexion

directa de alta seguridad
Material de alto grado de aleacion de acero (templado y temperado)

- -]
Gancho deojode % Caracteristicas Técnicas

alta seguridad

-l CaracteristicasTécnicas Conector de Cadena

Gancho Giratorio
3 Marterial de alte grado de aleacion de acero (templado y temperado)

Usado con cadena de aleacion grado 80 paraaplicaciones de izaje. © Paracadena de grado B0 y para aplicaciones de izaje con cable.

Marcadeo con la marca ABLE, limite de carga de trabajo,nimere de lote y tamane. ' El pestillo proporciona un aute bloquee al enganchar la carga.

| 00% probado a 2.5 veces su capacidad de carga )  Estampado de la marca ABLE, trazabilidad, limite de carga de trabajo,
numero de lote y tamano.

Carga maxima es 4 veces su capacidad, 3 Probado 100% a 2.5 veces su capacidad de carga.

Tasa de fatiga es |.5 veces el limite de carga de trabajo a 20 000 ciclos £ Lacarga mixima es 4 veces su capacidad.

O} Larasade fatiga es 1.5 veces el limite de de carga de trabajo
a 20,000 ciclos.

El pestillo proporciona bloqueo automartico cuando la carga esta
enganchada.

Modelo: HSE Modelo: HSC
Modelo: HSA Modelo: LCT
GANCHO GIRATORIO DE ALEACION TIPO: HSA
i : ) Cadigo Para cadena Dimenslonea(mm) 'EL“:“:EE‘E'
i oiFlos ™ GANCHO DE SEGURIDAD CON OJAL DE ALEACION DE GRADO 80 TIPO: HSE i EEETcUlC O o trabajo
" el @Ry = mm K P B A D T H Toneladas® kg -
e 0 9 Codigo  Tamafio L H ciraads  peso K HSA 006 6 149 29 22 3 12 15 21 1.2 0.7 s
o = B de Producto mm mm &1 Ton kg HSA008 7.8 186 34 29 36 14 20 25 2.0 1.2 EE
A O ’ HSE 006 6 107 28 28 70 22 10.5 16 22 1.2 0.4 | HSAD10 10 220 44 34 40 16 26 31 3.2 2.0 o< E
L& / : HSE 008 7.8 132 31 36 a8 25 12 20 24 2.0 0.8 I7l HSAD13 13 267 52 43 46 2 22 34 40 5.4 3.7 "
i HSE 010 10 164 48 41 106 3z 15 26 30 3.2 1.4 HSAD16 16 328 60 52 60 24 41 52 8.2 7.3
& N A HSE 013 13 206 60 52 138 405 20 32 40 5.4 2.9 o HSA D20 18,20 sga oo Biaz Drs ) iz 48 62 12.5 10.4
AR 9 HSE 016 16 249 73 60 170 55 23 40 51 B2 5.6 *" HSA022 22 457 80 95 97 33 49 63 15.0 16.0
QRS == HSEO20 1820 270 77 79 187 64 27 45 56 125 1.5 ()
i w HSE 022 22 310 90 88 204 70 30 52 85 150 113 i s CONECTOR DE CADENA DE ALEACION GRADO B80TIPO: LCT
e :
Codigo Para cad 7 Limite de
de Producto agrra:z Eiuna SApaslonss (mm) ct?-; :jn;!-“
3 r 1" -
'g i GANCHO DE SEGURIDAD DE CONEXION DIRECTA DE ALEACION DE GRADO 80 TIPO: HSC ] K A D B Toneladas kg
FE - B LCT 0086 6 44 15 7 17 1.2 0.08
o x} 3 = L H Li mlt..i“ I
N 1] t s iﬂﬂ:jﬂﬂt Tamaiio Carge de | LCT 007 7 45 16 8 20 1.5 0.14
1.5 ] 2 Frogucio mm mm e - &
N« 4;1.Ton & . LCT 008 8 59 18 9 22 2.0 0.16
.@ " HSC 006 6 a5 31 265 L 725 Sy Oy 16 22 1.2 0.5 |@ L 2 | = LET 010 10 68 25 14 26 3 0.20
A HSC 008 78 117 3 3% 92 89 9 37 20 24 20 08 . l J 1 J—[ _ VTl 5 o1 5 16 o =a TG
AR\ t _ | K
4 \ HSC 010 1o o e A il Nz iz dr s e N a0l s 1o =y LCT 016 o 100 8 e o ol Tah
N\ Gi Lo Wl HSC 016 16 210 75 B3 202 166 18 732 40 51 8.2 5.8 NA ! LeT 022 5 152 49 = 60 150 250
et HSC 020 18,20 232 83 76 243 186 25 a1 45 56 125 7.9 B LCT 026 25 162 55 31 62 292 450
\_ B HSC 022 22 265 88 80 282 204 255 98 52 65 150 115 i " P 0 s &5 28 = s i

|80i Ableforge Manufacturing Inc
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GANCHOS DE AGARRE DE ALEACION DE ACERO FORJADOS ABLE GANCHOS ESLINGA DEALEACION DE ACERO ABLEFORGED

Estos ganchos son versatiles, gancho de proposito general adecuable a la mayoria de las aplicaciones donde se
usa eslingas y tiene una ventaja adicional con los kits de pestillos de seguridad, disponible ficilmente, para
convertirlo en un gancho de seguridad ABLEFORGE.

Con su lomo reforzado para izaje firmes, menos desgaste y con su seccion casi redonda para resistir doblados.
El gancho de agarre ABLE es particularmente adecuado para nuevos enganches.

Gancho para cadena
de horquilla

Gancho con Horquilla =

e ——— Gancho para eslinga
« = Caracteristicas Técnicas P &

Gancho de Agarre "= CaracteristicasTécnicas

de Agarre con Ojal de ojo
© Material de alto grado de aleacion de acero (templado y temperado) £ Material de acero aleado forjade (templade y temperade)
) Paracadena de grado 80 y para aplicaciones de izaje con cable. © Largaapertura de garganta.
3 Lacasade fatigaes |.5 veces la carga limite de trabajo a 20000 ciclos. 8  And Incrustants debldo a culdadoso disafio de los contarnos.
© Suapertura estrecha permite un completo agarre y asi evitar que la £  Usado con cadena de aleacion grado 80 y cable para aplicaciones de izaje.
carga se escape.
{3 Marca ABLE en alto relieve, trazabilidad carga limite de trabajo, nimere
O Estampado de la marca ABLE, trazabilidad, carga limite de trabajo de lote y tamanio.
y codige de producto. La abertura de la horquilla selo
© Probado 100% a 2.5 veces su capacidad de carga. permite el uso de la cadena correcta,
©  Limite de carga de trabajo es 4:1 . Pestillo incorporade para proporcionar
El resorte estid hecho de acero ) . mayer seguridad de izaje y el resorce estd hecho
i ) ; inoxidable para prevenir la corrosian. O Carga mixima es 4 veces su capacidad. de acero inoxidable para prevenir la corrosion.
5 " . ©  Laprueba de carga es 2.5 veces el limite de carga de trabajo. Me reduce el limite de carga de
u apertura estrecha permite | ,
4 5 trabajo. gracias al soporte que le ) Tasade fatiga es .5 veces el limite de carga a 20 000 ciclos,

un completo agarre y asi evitar dan sus alas el cual previene la deformacion

de los eslabones de [a cadena.

La abertura de la horquilla sele permite el uso de la cadena
que la carga se escape.

Modelo: HCS

Modelo: HES

correcta.
Modelo: HGC Modelo: HGE i " GANCHO ESLINGA DE OJAL DE ALEACION DE GRADO 80 TIPO: HES

i B 3 i ] f_,[EJH_ Codigo de Tamafio L B E F G : argli'?;ti.rggaj . Peso

) . ' —y _._f: = Producto mm mm mm ] mm mim 4:1 Ton kg

Coa 5._\1.":1:'_;‘:_*-2 e ) s HES 006 6 80 24 20 9 16.5 19 1.2 0.3
N4 3 = () 8 HES 008 7.8 98 30 25 11 19.5 24 2.0 0.4 e
o WA/FA N s ? HES 010 10 120 34 38 15 20 32 3.2 0.9 e
;ff Vi ), HES 013 13 150 39 43 19 31 42 5.4 20 [
2 | Z (5 ( /7 HES 016 16 185 46 50 23 36 46 8.2 3.0 2

1.7 | 1R N HES 020 18,20 217.5 40 B2 24 52 58 12.5 5.8

o P 4 HES 022 22 241 71 82 32 54 755 15.0 9.2

- — \ J HA P HES 026 26 355 102 88 37 60 88 20.6 12,9

. X -._t-;r

Gancho de agarre con ojal con aleacion de grado
80 tipo: HGE

Gancho de agarre de horquilla de aleacién de grado GANCHO ESLINGA DE HORQUILLA DE ALEACION DE GRADO 80 TIPO: HCS

80 tipo: HGC

Limite de

Limie de Limite de Cédigode  Tamafio L D E F H Peso
Cédinode Tamafio L B c O 3 F G H do Pes0 Cédigode Paracadena Peso g carga de
Ffﬂdg:":l: a"n::'|nmm mm mm mm mm mm mm mm q::l'l'm kg Producio Elﬂdﬂﬂn Dlmﬂnsinnﬂsimm] ﬁg; -Iajﬂnﬂ Meto Producto HI:,;“-'H-'-?“‘EI mm mm mm l.-rﬁ Taﬂj-: kg
HGCOOE 6 45 8 6.8 455 B8 32 267 16 1.2 020 UL P A G K F  Toneladas® kg HCS 006 6 76 26 7.6 35 8.0 320 230 1.2 035
HGGOO8 7.8 53.5 10.8 7 50 9.5 35 335 19 20 0.30 :g: x: ?53 1‘; :g : :; g.: ;ﬁ g-: HCS 008 78 85 29 80 37 95  37.0 325 20  0.56
HGCO0I0 10 75 135 128 72 125 425 46 29 3.2 0.82 HGEDTD 1.u T T 3'2 ﬂ‘? HCS 010 10 104 38 12.7 46 13.0 49.0 35.0 3.2 1.07
HGCO013 13 91 165 16.2 97 15 53 57.5 43 54 1.686 HGE 013 13 16 26 15 102 &2 5.4 1.3 HCS 013 13 128 47 16.0 56 16.5 56.5 42.5 5.4 1.96
HGCO020 18,20 135 24 24.3 143 24 77 74 56 125 4.78 HGE 020 18,20 23 36 23 132 98 12.5 4.4 HCS 020 18,20 180 61 24.0 78 24.0 77.0 58.0 12.5 T.42
HGCO22 22 153 27 263 160 27 91 90 685 150 7.60 HGE 022 22 27 38 26 157 110 15.0 7.4 HCS 022 22 213 72 26.0 101 270  91.0 620 150  10.4

[ ;
|82| Ableforge Manufacturing Ing
| - 1
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Gancho Doble Conjunto ABLE®

Aleacién de acero Cr 40

Disponible en aleacién de acero fundido a pedido.

Puede ser maquinado a dimensiones opcionales a pedido.
Completamente equipado con doble pestillo.

¢DONDE COMPRAR NUESTROS PRODUCTOS?

Parala demanda de productos ABLE en todo el mundo, contactese con:

USA e ABLEAmerica www.ablemachinerymovers.com

Latin America

------ ABLE Latin America
Phone at (+51) 99-7284249

www.ablelatinoamerica.com
e-mail:action@ablelatinoamerica.com

Peru e ABLE Limaat (+51) 99-9240155 www.ifitsaperu.com

South Peru -ABLEArequipa at (+51) 54-232820 www.herminperu.com Stock No . GANCHOABLE CONDIMENSIONES DETUERCAY PESTILLO(pulgadas) Peso Kit dereemplazo
Ecuador ~ —eee- ABLE Quito at (+593) 2254-9017 www.induferro.com gancho *  Tamaiio B c D E F G H J K L M N Uunitario de pestillo stock
Argentina  -eeee- ABLE Argentina at (+542) 99-4009489 Fax: (+542) 99-4009500 conjunto (tons) Ibs.) No.
Argentina  -e-ee- ABLE Argentina at (+542) 974483850 www.ferreteriaforte.com.ar 127384 25 2.50|4.00|2.50|3.00|7.50|4.31|3.50 [13.75]| 1.50 | 3.25|2.06 | 2.75| .12 | 62 1090143
Uruguay e ABLE Montevideo at (+598) 2902-2902 www.bianchi.com.uy 126802 50 3.00 | 4.88 | 3.00 | 3.25 |10.00| 5.50 | 5.00 |18.50| 2.00 | 4.25 | 2.81 | 3.75 | .25 | 136 1090189
Trinidadiwvl, =ABLETrIndad, W 2t (] -866) 6251712 vyl dgtt:com 137373 75 | 4.00[7.50]4.00 [ 4.00[13.50] 8.00 | 6.50 [25.00] 2.50 | 5.50 | 3.31 | 4.62 | .25 | 311 1090223
Trinidad:W. =ABLETrinidad, W.|-ati(1-668) 6367776 WWAprocomtt.com 137364 100 | 5.00 | 9.00 | 5.00 | 5.50 |16.00| 9.00 | 9.00 130.00 3.00 | 6.75 | 3.81| 5.00 | .25 | 532 | 1090223
Goacemaly A el (03] £ 388 (00 [V I etabopE.com, 137266 125 | 5.00 | 9.00 | 5.00 | 5.50 |19.00|10.00] 9.00 |31.50] 3.00 | 7.50 | 4.31| 5.25 | .25 | 844 | 1090223
Colombia ~ —-eee- ABLE Colombiaat (+571) 360-3000 WWW.pesara.com.co

Colombia e ABLE Bogota D.C.at +5713632082 / +5713701462 www.vimaferltda.com e-mail: ventas.vimafer@gmail.com 137355 150 6.00 10.00| 6.00 | 6.00 |19.00/10.00| 9.00 |31.50| 3.00 | 7.50 | 4.31]5.25 | .12 | 844 1090223
Republic Dominica  -=---- ABLE Dominica at (1-809) 237-8884 wwwiredesdelearibesesiii 137346 200 7.00 {12.00| 6.00 | 8.25 |20.50{12.75|10.50/36.50| 3.50 | 8.00 | 4.81 | 6.75 | .25 | 1085 1090241
[ Y1 TS — ABLE Santiago at (+562) 2-889-6300 www.serviper.cl 137337 250 8.00 |{14.00| 7.00 | 9.00 |23.75|14.00{11.75/40.00| 3.75 | 8.75 | 5.12 | 8.00 | .25 | 1635 1090241
United Kingdom ~ ----e- ABLE U.K.at (+44) 1638-731283 www.theratchetshop.com 137328 350 8.00 |15.50| 8.00 |10.00/24.00|16.00|{12.00/42.25 4.25 |10.25| 7.16 | 9.50 | .25 |2423 143080
ITALY s ABLE ltaly at (+39) 583-467007 www.novamachsrl.it 2022897 500 10.00/18.00| 8.25 |16.75/26.50{18.50|12.25|45.00| 4.50 |{10.00| 7.16 | 9.50 | .25 | 3300 8022575
Turkey --ABLETurkey at (+90212) 879-0471 www.ableturkey.com 137319 600 10.00/18.00| 8.25 | 8.75 |25.00{18.00|{14.00|51.00| 5.00 |11.00| 7.94 | 9.75 | .25 |3120 143071
Russia ~ eeeeee ABLE Russia at (+7846) 2624-902 www.ablerussia.ru

Belarus ~ aeeeen ABLE Minsk at (+375) 17-505-7019 www.gpo.by

Hungary ------ABLE Hungary at (+36) 52-540-200 www.globallift.hu

Australia ~ eeeeee ABLEAustraliaat (+61) 3-9357-9984 www.ableforge.com.au

Singapore -ABLE Singapore at (+65) 6259-901 | Fax:(+65) 6259-8919

China - ABLE Hangzhou at (+86) 571-69873006 Fax: (+86) 571-6987-3026 NX45° \l‘_ ||3 _’l

Vietnam --ABLEVietnam at (+84) 254-3512738 www.mekongsling.com 1 T

Japan - ABLE Japan at (+81) 849-34-6537 Fax:(+81) 849-34-6582 c

Thailand ------ ABLEThailand at (+662) 346-0191 Fax: (+662) 346-0192

West Malaysia ~ ------ ABLE Selangor at (+60) 3342-2460 Fax:(+60) 3342-8700 "7

East Malaysia ~  ------ ABLE Sarawak at (+60) 8431-7999 Fax:(+60) 8432-5271 A— e D

Kuching Malaysia ~ ------ ABLE Kuching at (+60) 82-432663 Fax:(+60) 82-433226

Sabah Malaysia ~  ------ ABLE Kota Kinabaru at (+60) 88-431226 Fax: (+60) 88-431227

Brunei Darussalam -ABLE Brunei at (+673) 334-1604 www.go-liftco.com \ mm /

Indonesia - ABLE Batam at (+62) 778-7494-885 www.alllifting.co.id B

Indonesia -ABLE Jakarta at (+62) 21-5377741 Fax:(+62)21-5377694

India  —eee- ABLE India at (+91) 422-392-5600 www.orienthw.com E

Pakistan ~ -eeee- ABLE Parkistan at (+92) 321-4052121 Fax:(+92) 42-3723-3245

Bangladesh ~ ----e- ABLE Bangladesh at (+88) 01720339270 Fax: (+88) 027112596

Korea ~ -eeee- ABLE Korea at (+82) 02-2068-8066 Fax: (+82) 02-2068-8069

Iran - ABLE Tehran at (+98) 21-667-39595 www.generalsupply.ir

Egypt -ABLE Egyptat (+20) 2-2432-8577 www.elite-egypt.me (] ‘

Kuwait - ABLE Kuwait at (+965) 2483-9895 Fax: (+965) 2491-7905 F L

EastAfrica e ABLE Kenya at (+254) 20-2375900 Mobile at (+254) 729-995-986 email: —T

Algeria  aeeeee ABLEAIlgeriaat (+213) 2971-7860 www.liftal-sling.com l N ; T

Morocco  ---ee- ABLE Morocco at (+212)5-2224-0885/86 Fax: (+212)5-22624-0887 email: sfde.adil@gmail.com

Ghana  eeeee- ABLE Ghana at (+23) 0302-817020 Fax:(+23) 0302-817020

Senegal -ABLE Senegal at (+221) 33834-3030 Fax:(+221) 33834-3998 email:info@semaco.com H le— M —

Tanzania ~ ---ee- ABLETanzaniaat (+255) 22-2182626 Fax:(+255) 22-2181549

Zimbabwe ~ --eee- ABLE Bulawayo at (+263) 9-881021-9 htep:/fames-engineering.com

South Africa

------ ABLE SouthAfricaat (+27) I1-826-3665

www.anchors.co.za

W Por favor visite www.ableforge.com para obtener asesoramiento gratuito
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